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一、建设项目基本情况
	建设项目名称
	淄博奥腾达新材料有限公司超硬材料磨具项目

	项目代码
	2601-370302-89-01-821346

	建设单位联系人
	
	联系方式
	

	建设地点
	淄博市淄川区龙泉镇和庄村北450m

	地理坐标
	[bookmark: _Hlk71440774]（北纬36度35分39.752秒，东经117度57分43.572秒）

	国民经济
行业类别
	C3099其他非金属矿物制品制造
	[bookmark: _Hlk49843745]建设项目
行业类别
	二十七、非金属矿物制品业30；60、耐火材料制品制造308；石墨及其他非金属矿物制品制造309；全部

	建设性质
	√新建（迁建）
□改建
□扩建
□技术改造
	建设项目
申报情形
	□首次申报项目             
□不予批准后再次申报项目
□超五年重新审核项目     
√重大变动重新报批项目

	项目备案部门
	淄川区行政审批服务局
	项目备案文号
	--

	总投资（万元）
	500
	环保投资（万元）
	50

	环保投资占比（%）
	10
	施工工期
	3个月

	是否开工建设
	√否
□是：             
	用地面积（m2）
	2000

	专项评价设置情况
	表1-1  专项评价设置情况判定表
	专项评价的类别
	设置原则
	项目情况
	是否设置

	大气
	排放废气含有毒有害污染物、二噁英、苯并[a]芘、氰化物、氯气且厂界外500米范围内有环境空气保护目标的建设项目
	本项目废气主要污染物为颗粒物、酚类、甲醛、VOCs，其中甲醛属于有毒有害污染物，且厂界外500m范围内有村庄（和庄村）
	是

	地表水
	新增工业废水直排建设项目（槽罐车外送污水处理厂的除外）；新增废水直排的污水集中处理厂
	本项目无工业废水外排
	否

	环境风险
	有毒有害和易燃易爆危险物质存储量超过临界量的建设项目
	本项目涉及危险物质储存量未超过临界量
	否

	生态
	取水口下游500米范围内有重要水生生物的自然产卵场、索饵场、越冬场和洄游通道的新增河道取水的污染类建设项目
	不涉及
	否

	海洋
	直接向海排放污染物的海洋工程建设项目
	不涉及
	否




	规划情况
	规划名称：龙泉新材料产业集聚区
审批机关：淄川区人民政府
审批文件名称及文号：川政字[2014]138号文

	规划环境影响
评价情况
	无

	规划及规划环境
影响评价符合性分析
	1、与《淄川区人民政府关于龙泉镇设立新材料产业集聚区的批复》的符合性分析，结果见表1-2。
表1-2本项目与《淄川区人民政府关于龙泉镇设立新材料产业集聚区的批复》的符合性分析
	评价结论
	拟建项目
	符合性

	一
	一、集聚区位于淄川区南部，东至湖南路，西至原台头煤井，南至圈子村，北至和庄村，中心地块以淄博广通化工有限公司，淄博英吉新材料有限公司为中心，辐射原柳泉石矿渣土山、台头村原建陶厂、台头煤井，龙一、龙二、龙三煤井等地块，规划面积210.75公顷。
	本项目位于淄博市淄川区龙泉镇和庄村北450m，属于新材料产业集聚区规划范围内。
	符合

	二
	集聚区规划和发展须符合国家产业政策和地方产业规划。集聚区规划与建设须符合规划部门的总体规划和要求，并适时办理相关手续。
	本项目不属于《产业结构调整指导目录（2024年）》中淘汰类、限制类项目，符合国家产业政策。正在办理环评手续。
	符合

	三
	集聚区用地须符合国土资源部门的规划和要求。并适时办理相关手续。
	本项目符合国土资源部门的规划和要求。
	符合




	其他符合性分析
	一、“生态环境分区管控”符合性分析
根据淄博市生态环境委员会办公室于2024年4月18日发布的《关于印发<淄博市2023年生态环境分区管控成果动态更新项目生态环境准入清单>的通知》，本项目位于淄川区龙泉镇，管控单元名称为龙泉镇，管控单元编码ZH37030230005，为一般管控单元，与淄博市环境管控单元位置关系见附图5。本项目与该管控区生态环境准入要求的符合性分析结果见表1-3：
表1-3 生态环境准入清单要求
	分类
	要求
	符合性分析

	空间布局约束
	1.禁止新建、扩建《产业结构调整指导目录》（现行）明确的淘汰类项目和引入《市场准入负面清单》（现行）禁止准入类事项；鼓励对列入《产业结构调整指导目录》的限制类、淘汰类工业项目进行淘汰和提升改造。
2.按照省市要求，严格控制“两高”项目，新建“两高”项目实行“五个减量替代”。
3.生态保护红线外的生态空间，依法依规以保护为主，严格限制大规模、高强度的区域开发，并根据其主导生态功能进行分类管控。
4.按《土壤污染防治行动计划》的要求管理：严格控制在优先保护类耕地集中区域新建有色金属冶炼、石油加工、化工、焦化、电镀、制革等行业企业。对永久基本农田实行严格保护，确保其面积不减少、土壤环境质量不下降，除法律规定的重点建设项目选址确实无法避让外，其他任何建设不得占用。
5.污水处理设施不健全、未正常运行或污水管网未覆盖的地区，未配套污水处理设施的项目不得建设。
6.新建有污染物排放的工业项目，除在安全生产等方面有特殊要求的以外，应当进入工业园区或工业聚集区。
	1.本项目不属于《产业结构调整指导目录（2024年本）》中的限制类和淘汰类项目，符合国家产业政策，为允许类项目。
2.本项目属于C3099其他非金属矿物制品制造，不属于两高行业。
3.本项目不新征用地，租赁现有厂房进行生产；建设环保措施对污染物进行处理，废气排放量小；资源消耗量相对区域资源利用总量较少，对生态环境影响不大。
4.本项目不属于有色金属冶炼、石油加工、化工、焦化、电镀、制革等行业企业。
5.本项目废水主要为生活污水，经化粪池暂存后由环卫部门定期清运。
6.本项目位于龙泉镇新材料产业集聚区内。

	污染物排放管控
	1.涉“两高”项目企业应当积极实施节能改造提升，提高能源使用效率，推进节能减排。
2.落实主要污染物总量替代要求，按照山东省生态环境厅《关于印发山东省建设项目主要大气污染物排放总量替代指标核算及管理办法的通知》，实施动态管控替代。
3.废水应当按照要求进行预处理，达到行业排放标准或是综合排放标准后方可排放。
4.禁止工业废水和生活污水未经处理直排环境；原则上除工业污水集中处理设施、城镇污水处理厂外不得新建入河排污口。
5.化工、建材等严格按照淄博市行业环境管控要求，实施源头替代，建立健全治理设施，确保污染物稳定达标排放，做到持证排污。
6.进一步加强对建设工程施工、建筑物拆除、交通运输、道路保洁、物料运输与堆存、采石取土、养护绿化等活动的扬尘管理。
	1.本项目不属于“两高”项目。
2.本项目建成后需填报排污登记；本项目属于新建项目，新增颗粒物和VOCs，需申请总量，并进行倍量替代。
3.本项目废水主要为生活污水，经化粪池暂存后由环卫部门定期清运。
4、本项目废水主要为生活污水，经化粪池暂存后由环卫部门定期清运。
5.本项目不属于化工、建材行业。
6.本项目施工期会加强施工过程中的扬尘管理，施工时间较短，对周围环境影响较小。

	环境风险防控
	1.企业事业单位按照《企业事业单位突发环境事件应急预案备案管理办法（试行）》等要求，依法依规编制环境应急预案并定期开展演练。
2.建立各企业危险废物的贮存、申报、经营许可（无废城市建设豁免的除外）、转移及处置管理制度，并负责对危废相应活动的全程监管和环境安全保障。
	1.现处于环评编制阶段，企业应按照要求编制环境风险应急预案并定期开展演练。
2.本项目建成后应建立危险废物贮存、申报、经营许可、转移及处置管理制度，并负责对危废相应活动的全程监管和环境安全保障。

	资源开发效率要求
	1.高污染燃料禁燃区内执行淄博市高污染燃料禁燃区划定文件的管控要求。
2.强化节水措施，提高水资源使用效率。
3.提升土地集约化水平。
4.优化调整能源利用结构，控制煤炭消费量，实现减量化，鼓励使用清洁能源、新能源和可再生能源。
	1.本项目不使用燃料，能源使用清洁能源电。
2.本项目运营过程中消耗水资源281.1m3/a，资源消耗量相对区域资源利用总量较少。
3.本项目不新征用地。
4.本项目不使用煤炭，能源使用清洁能源电。


二、项目政策符合性分析
1、产业政策符合性
项目的规模、产品、工艺以及采用的生产设备均不属于《产业结构调整指导目录（2024年本）》中的限制类和淘汰类项目，符合国家产业政策。
2、规划及土地政策符合性
本项目位于淄博市淄川区龙泉镇和庄村北450m，根据附图4淄博市国土空间总体规划（2021-2035年）-市域国土空间控制线规划图可知，本项目不属于城镇开发边界之内，根据《龙泉镇国土空间控制总体规划图（2021-2035）》（见附图6），本项目现状用地属于工业用地，符合乡镇规划要求，如因后期相关规划调整，项目需无条件按最新规划调整内容执行。
本项目用地不属于《自然资源要素支撑产业高质量发展指导目录》（2024年本）（自然资发〔2024〕273号）中相应用地，不属于《山东省禁止限制供地项目目录及建设用地集约利用控制标准》中山东省禁止、限制供地项目用地，选址符合要求。
3、环保政策符合性分析
（1）与《关于做好环境影响评价制度与排污许可制衔接相关工作的通知》（环办环评[2017]84号）的符合性分析
表1-4项目与环办环评[2017]84号文件符合性分析
	文件要求
	项目情况
	符合性

	环境影响评价审批部门要做好建设项目环境影响报告书（表）的审查，结合排污许可证申请与核发技术规范，核定建设项目的产排污环节、污染物种类及污染防治设施和措施等基本信息；依据国家或地方污染物排放标准、环境质量标准和总量控制要求等管理规定，按照污染源源强核算技术指南、环境影响评价要素导则等技术文件，严格核定排放口数量、位置以及每个排放口的污染物种类、允许排放浓度和允许排放量、排放方式、排放去向、自行监测计划等与污染物排放相关的主要内容。
	本次环评根据环境影响评价要素导则严格核定了产排污环节、污染物种类及污染防治设施和措施、排放口数量、位置以及每个排放口的污染物种类、允许排放浓度和允许排放量、排放方式、排放去向、自行监测计划等与污染物排放相关的主要内容；污染物排放均依据国家相应标准要求进行核算。
	符合

	建设项目发生实际排污行为之前，排污单位应当按照国家环境保护相关法律法规以及排污许可证申请与核发技术规范要求申请排污许可证，不得无证排污或不按证排污。环境影响报告书（表）2015年1月1日（含）后获得批准的建设项目，其环境影响报告书（表）以及审批文件中与污染物排放相关的主要内容应当纳入排污许可证。建设项目无证排污或不按证排污的，建设单位不得出具该项目验收合格的意见，验收报告中与污染物排放相关的主要内容应当纳入该项目验收完成当年排污许可证执行年报。排污许可证执行报告、台账记录以及自行监测执行情况等应作为开展建设项目环境影响后评价的重要依据。
	本项目应当按照国家环境保护相关法律法规以及排污许可证申请与核发技术规范要求进行排污许可证的申请。建设项目未取得排污证，建设单位不得出具该项目验收合格的意见。
	符合


（2）与鲁环办函[2016]141号的相关符合性分析
山东省环保厅于2016年9月印发了《关于进一步加强建设项目固体废物环境管理的通知》（鲁环办函[2016]141号）。项目与该文件的符合性见下表。
表1-5项目建设与鲁环办函[2016]141号文符合性分析
	序号
	文件内容
	项目符合性

	1
	环境影响评价机构在编制建设项目环境影响评价文件时，要依据原辅料、工艺设计和物料平衡，深入分析固体废物的产生环节、种类、性质及危害特性，科学预测产生量，评价其综合利用和无害化处置方式的环境影响，并提出相应的对策措施：一要结合建设项目的工艺过程，梳理说明各类固体废物（固态、半固态及高浓度液体）的产生环节、主要成分和理化特性；二要根据《固体废物鉴别导则（试行）》（国家环保总局公告2006年11号）的规定，对建设项目产生的各类副产物是否属于固体废物进行判断，属于固体废物的，应依据《国家危险废物名录》（以下简称《名录》）判断其是否属于危险废物，凡列入《名录》的，属于危险废物，不需再进行危险特性鉴别；未列入《名录》、但疑似危险废物的，应根据产生环节和主要成分进行分析，对可能含有危险组分的，应明确在项目试生产阶段，对其作危险特性鉴别要求，并提出鉴别指标选取的建议方案；三要对分析结果进行汇总，以列表形式说明建设项目产生的固体废物的名称、类别、属性和数量等情况。在评价建设项目固体废物的环境影响时，要逐项评价建设项目业主单位提出的固体废物利用处置方案是否符合环保要求，并对其可行性进行论证。环评机构要根据建设项目固体废物工程分析和环境影响预测结果，提出废物分类收集、安全贮存、综合利用和无害化处置的合理建议，按照《环境影响评价技术导则》的有关要求，编写环境影响报告固体废物污染防治章节。
	本次评价环评编制期间，深入分析了固体废物的产生环节、种类、性质及危害特性，根据项目实际运行情况统计了相应固废产生量，并核实了相应处置措施的可行性，报告表提出废物分类收集、安全贮存、综合利用和无害化处置的合理建议。

	2
	核实固体废物的产生环节、种类和数量：验收监测机构应在正常工况下，选择一到两个生产周期，统计产生环节、种类和数量，并按废物类别和生产负荷（75%以上），将生产周期内的产生量折算成年均产生量。建设项目的一个生产周期超过一个月的，则建设项目固体废物的种类和数量按一个月统计；生产周期在两周以内的，应统计两个生产周期的数量和种类。对于在试生产阶段尚未产生的固体废物，如废水处理设施的污泥、废催化剂和报废吸附脱色材料等，验收监测机构可通过同行业类比调查或者环评报告预测结果，估算固体废物的种类和产生量，同等条件下，优先采用环评预测量。建设项目在竣工环保验收前发现危险废物实际产生种类、数量或利用、处置方式发生重大变化的，应编制环境影响补充报告，报有审批权环保部门的环评科（处）备案。不属于重大变化的，验收监测报告中应将变化情况予以说明。建设项目在通过竣工环保验收后，发现危险废物实际产生种类、数量或利用、处置方式发生重大变化的，应编制固废环境影响专题报告，报有审批权环保部门的环评、固废管理科（处）和项目所在地环境监察、固废管理机构备案。
	本项目现处于环评阶段。

	3
	核实配套工程落实情况：建有固体废物或危险废物贮存设施的，分别按一般工业固体废物和危险废物贮存有关技术标准检查，重点检查贮存设施的标志标识、防渗、污水导排、包装容器和分类存放等内容。建有固体废物填埋、焚烧等处置设施的，要对试生产期间设施的运行和污染物排放情况分析和监测。
	一般固体废物暂存处严格按照《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》相关要求，采取防扬散、防流失、防渗漏或者其他防止污染环境的措施，不得擅自倾倒、堆放、丢弃、遗撒，管理过程中应符合《一般工业固体废物管理台账制定指南（试行）》（公告 2021 年第 82 号）要求，危险废物贮存设施按照危险废物执行《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）中的相关要求进行设置。

	4
	检查固体废物利用处置方案和管理制度落实情况：应与环评报告提出的利用处置方案、污染事故应急预案和相关管理制度等进行对比，特别是对固体废物综合利用和无害化处置的情况要跟踪落实。利用处置工艺或接受单位发生变更的，要说明原因。属危险废物委托利用处置的，要核实接受单位资质情况，检查委托利用处置等协议合同，并说明试生产期间转移联单执行情况。
	本项目产生的固体废物均可以得到有效的处置，企业将落实固体废物处置方案和管理制度，进行相关台账的记录。

	5
	建设项目的业主或负有管理责任的单位（以下统称“产生者”）对其产生的固体废物，应承担污染防治主体责任。在建设项目正式投入生产前，产生者应当如实提供建设项目的生产工艺、设备和原辅材料种类、性质和数量，分析可能产生固体废物的环节、数量和性质以及固体废物贮存、处置的方法和途径，供有关评价或验收监测机构参考。产生者应按国家有关法规要求，妥善利用处置产生的固体废物。属委托利用处置危险废物的，在委托前，产生者应对被委托方的处置资格、能力等进行调查核实，在此基础上，产生者应与被委托方签订书面委托协议，明确拟交与危险废物的种类、性质、数量、交付方式、运输和利用处置要求与标准等事项。处置时，产生者应主动了解、核实处置情况，保证委托协议得到实施，确保危险废物得到妥善、安全和无害化利用或处置。
	本项目现处于环评阶段，所有生产工艺，设备和原辅料均为企业提供，企业届时将按照要求进行固体废物的台账记录和处置


由上表可知，项目符合《关于进一步加强建设项目固体废物环境管理的通知》（鲁环办函[2016]141号）的要求。
（3）与《山东省大气污染防治条例》的相关符合性分析 
本项目与《山东省大气污染防治条例》的符合性见下表：
表1-6项目与山东省大气污染防治条例符合情况分析
	序号
	规划要求 
	项目符合性

	1
	县级以上人民政府应当合理确定产业布局和发展规模，制定产业投资项目负面清单，严格控制新建、扩建钢铁、石化、化工、有色金属冶炼、水泥、平板玻璃、建筑陶瓷等工业项目，鼓励、支持现有的工业企业进行技术升级改造。在城市建成区及其周边的重污染企业，应当逐步进行搬迁改造或者转型退出。
	项目不涉及钢铁、石化、化工、有色金属冶炼、水泥、平板玻璃、建筑陶瓷等工业项目。

	2
	对不经过排气筒集中排放的大气污染物，排污单位应当采取密闭、封闭、集中收集、吸附、分解等处理措施，严格控制生产过程以及内部物料堆存、传输、装卸等环节产生的粉尘和气态污染物的排放。
	本项目所有产污工序均进行密闭、局部封闭、集中收集，通过环保设施处理后有组织排放

	3
	向大气排放恶臭气体的排污单位以及垃圾处置场、污水处理厂，应当按照规定设置合理的防护距离，安装净化装置或者采取其他措施减少恶臭气体排放。
	项目不涉及


由上表可知，项目符合《山东省大气污染防治条例》的要求。
（4）《山东省工业企业无组织排放分行业管控指导意见》鲁环发[2020]30 号的符合性分析
本项目与鲁环发[2020]30 号的符合性分析见下表。


表1-7项目与鲁环发[2020]30 号符合情况分析
	分类
	文件要求
	本项目情况
	符合性

	管控要求
	1、加强物料运输、装卸环节管控。煤粉、粉煤灰、石灰、除尘灰、脱硫灰、原料药等粉状物料采用管状带式输送机、气力输送、真空罐车、密闭车厢等密闭方式运输；砂石、矿石、煤、铁精矿、脱硫石膏等块状、粒状或粘湿物料采用皮带通廊、封闭车厢等封闭方式运输或苫盖严密，防止沿途抛洒和飞扬。料场或厂区出入口配备车辆清洗装置或采取其他控制措施，确保出场车辆清洁、运输不起尘。厂区道路硬化，平整无破损、无积尘，厂区无裸露空地，闲置裸露空地及时绿化或硬化，厂区道路定期洒水清扫。块状、粒状或粘湿物料直接卸落至储存料场，装卸过程配备有效抑尘、集尘除尘设施，粉状物料装卸口配备密封防尘装置且不得直接卸落到地面。挥发性有机液体装车采用顶部浸没式或底部装载，严禁喷溅，运输相关产品的车辆具备油气回收接口。
	本项目原辅料为袋装/桶装，均密闭储存在仓库，车间内定期洒水降尘。
	符合

	
	2、加强物料储存、输送环节管控。煤粉、粉煤灰、石灰、除尘灰、脱硫灰、原料药等粉状物料采用料仓、储罐、容器、包装袋等方式密闭储存，料仓、储罐配置高效除尘设施；采用管状带式输送机、气力输送、真空罐车、密闭车辆等方式输送。砂石、矿石、煤、铁精矿、脱硫石膏等块状、粒状或粘湿物料采用密闭料仓、封闭料棚或建设防风抑尘网等方式进行规范储存，封闭料棚和露天料场内设有喷淋装置，喷淋范围覆盖整个料堆。所储存物料对含水率有严格要求或遇水发生变化的，在料场内安装有效集尘除尘设施。封闭料棚进出口安装封闭性良好且便于开关的卷帘门、推拉门或自动感应门等，无车辆通过时将门关闭。防风抑尘网高度高于料场堆存高度，并对堆存物料进行严密苫盖。块状、粒状或粘湿物料上料口设置在封闭料棚内，采用管状带式输送机、皮带通廊、封闭车辆等方式输送。物料上料、输送、转接、出料和扒渣等过程中的产尘点采取有效抑尘、集尘除尘措施。含挥发性有机物（VOCs）物料储存于密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等；封闭式储库、料仓设置VOCs有效收集治理设施。含VOCs物料输送，采用密闭管道或密闭容器、罐车等。
	本项目原辅料为袋装/桶装，均密闭储存在仓库。磨边轮生产线配料、筛分、混料过程产生的粉尘经集气罩收集，1#布袋除尘器处理后由15m高排气筒（DA001）有组织排放；喷砂过程产生的粉尘经自带布袋除尘器处理后由15m高排气筒（DA001）有组织排放；弹性磨块生产线配料、筛分、混料过程产生的粉尘经集气罩收集，2#布袋除尘器处理后由15m高排气筒（DA002）有组织排放；热压、烘干、粘结过程产生的VOCs、甲醛、苯酚经集气罩收集，二级活性炭吸附装置处理后由15m高排气筒（DA003）有组织排放。
	符合

	
	3、加强生产环节管控。通过提高工艺自动化和设备密闭化水平，减少生产过程中的无组织排放。生产过程中的产尘点和VOCs产生点密闭、封闭或采取有效收集处理措施。生产设备和废气收集处理设施同步运行，废气收集处理设施发生故障或检修时，停止运行对应的生产设备，待检修完毕后投入使用。生产设备不能停止或不能及时停止运行的，设置废气应急处理设施或采取其他替代措施。生产车间地面及生产设备表面保持清洁，除电子、电气原件外，不得采用压缩空气吹扫等易产生扬尘的清理措施。厂内污水收集、输送、处理，污泥产生、暂存、处置，危险废物暂存等产生VOCs或恶臭气体的区域加罩或加盖封闭并进行收集处理。涉VOCs化（试）验室实验平台设置负压集气系统，对化（试）验室中产生的废气进行集中收集治理。
	本项目原辅料为袋装/桶装，均密闭储存在仓库。磨边轮生产线配料、筛分、混料过程产生的粉尘经集气罩收集，1#布袋除尘器处理后由15m高排气筒（DA001）有组织排放；喷砂过程产生的粉尘经自带布袋除尘器处理后由15m高排气筒（DA001）有组织排放；弹性磨块生产线配料、筛分、混料过程产生的粉尘经集气罩收集，2#布袋除尘器处理后由15m高排气筒（DA002）有组织排放；热压、烘干、粘结过程产生的VOCs、甲醛、苯酚经集气罩收集，二级活性炭吸附装置处理后由15m高排气筒（DA003）有组织排放。
	符合

	
	4、加强精细化管控。针对各无组织排放环节，制定“一厂一策”深度治理方案。制定无组织排放治理设施操作规程，并建立管理台账，记录操作人员操作内容、运行、维护、检修和含VOCs物料使用回收等情况，记录保存期限不得少于三年。鼓励安装视频、空气微站等监控设施和综合监控信息平台，用于企业日常自我监督，逐步实现无组织排放向精细化和可量化管理方式转变。
	项目建成后届时按照要求编制治理方案，建立生产管理台账等信息
	符合


（5）与《山东省“两高”项目管理目录》（2025年版）的符合性
本项目属于C3099其他非金属矿物制品制造，不属于上述“两高”行业，项目建设符合《山东省“两高”项目管理目录》（2025年版）要求。
（6）与《关于印发山东省“十四五”生态环境保护规划的通知》（鲁政发〔2021〕12号）的符合性
表1-8与《关于印发山东省“十四五”生态环境保护规划的通知》（鲁政发〔2021〕12号）符合性分析
	文件要求
	具体规定
	本项目情况
	符合
情况

	坚决淘汰落后产能
	严格落实《产业结构调整指导目录》，加快推动“淘汰类”生产工艺和产品退出。精准聚焦钢铁、地炼、焦化、煤电、水泥、轮胎、煤炭、化工等8个重点行业，加快淘汰低效落后动能。进一步健全并严格落实环保、安全、技术、能耗、效益标准，各市制定具体措施，重点围绕再生橡胶、废旧塑料再生、砖瓦、石灰、石膏等行业，分类组织实施转移、压减、整合、关停任务，推动低效落后产能退出。
	项目已完成立项，立项代码为2601-370302-89-01-821346，符合国家和淄博市产业政策。
	符合

	严把准入关口
	坚持环境质量“只能更好，不能变坏”的底线，严格落实污染物排放总量和产能总量控制刚性要求。实施“四上四压”，坚持“上新压旧”“上大压小”“上高压低”“上整压散”。“两高”项目确有必要建设的，须严格落实产能、煤耗、能耗、碳排放和污染物排放“五个减量替代”要求，新（改、扩）建项目要减量替代，已建项目要减量运行。依据国家相关产业政策，对钢铁、地炼、焦化、煤电、电解铝、水泥、轮胎、平板玻璃、氮肥、铁合金等重点行业严格执行产能置换要求，确保产能总量只减不增。原则上不再审批新建煤矿项目。严禁省外水泥熟料、粉磨、焦化产能转入，严禁新增水泥熟料、粉磨产能。
	项目不属于两高项目。
	符合


综上，项目建设符合《关于印发山东省“十四五”生态环境保护规划的通知》（鲁政发〔2021〕12号）要求。
（7）与《关于严格项目审批工作坚决防止新上“散乱污”项目的通知》（鲁环字[2021]58号）的符合性分析。
表1-9项目与《关于严格项目审批工作坚决防止新上“散乱污”项目的通知》（鲁环字[2021]58号）的符合性分析
	序号
	关于严格项目审批工作坚决防止新上“散乱污”项目的通知（鲁环字[2021]58号）
	项目符合情况
	符合情况

	一
	认真贯彻执行产业政策。新上项目必须符合国家产业政策要求，禁止采用国家公布的淘汰工艺和落后设备，不得引进耗能高、污染大、生产粗放、不符合国家产业政策的项目。各级立项部门在为企业办理手续时，要认真对照《产业结构调整指导目录（2024年本）》（如有更新，以更新后文件为准），对鼓励类项目，按照有关规定审批、核准或备案；对限制类项目，禁止新建，现有生产能力允许在一定期限内改造升级；对淘汰类项目，市场主体不得进入，行政机关不予审批。
	项目工艺、设备不属于国家公布的淘汰工艺和落后设备；项目不属于耗能高、污染大、生产粗放、不符合国家产业政策的项目；经查询《产业结构调整指导目录（2019年）》，项目为允许类项目，不属于淘汰类和限制类项目。
	符合

	二
	强化规划刚性约束。新上项目必须符合国土空间规划、产业发展规划等要求，积极引导产业园区外“散乱污”整治搬迁改造企业进入产业园区或工业集聚区，并鼓励租赁标准厂房。按照“布局集中、用地集约、产业集聚、空间优化”的原则，高标准制定产业发展规划，明确主导产业、布局和产业发展方向，引导企业规范化、规模化、集约化发展。
	项目位于淄博市淄川区龙泉镇，该厂址位于龙泉镇新材料产业集聚区，该项目符合城镇总体规划。
	符合

	三
	科学把好项目选址关。新建有污染物排放的工业项目，除在安全生产等方面有特殊要求的以外，应当进入工业园区或工业集聚区。各市要本着节约利用土地的原则，充分考虑项目周边环境、资金投入、推进速度等关键要素，合理选址，科学布局，切实做到符合用地政策，确保规划建设的项目有利于长远发展。
	项目位于淄博市淄川区龙泉镇，该厂址位于龙泉镇新材料产业集聚区，该项目符合城镇总体规划。
	符合

	四
	严把项目环评审批关。新上项目必须严格执行环评审批“三挂钩”机制和“五个不批”要求，落实“三线一单”生态环境分区管控要求。强化替代约束，涉及主要污染物排放的，必须落实区域污染物排放替代，确保增产减污；涉及煤炭消耗的，必须落实煤炭消费减量替代，否则各级环评审批部门一律不予审批通过。
	项目不在生态保护红线区，不涉及占用或穿越生态保护红线。选址符合山东省生态保护红线规划和淄博市生态保护红线规划要求。
	符合

	五
	强化日常监管执法。持续加大对违反产业政策、规划、准入规定等违法违规建设行为的查处力度，坚决遏制“未批先建”等违法行为。畅通群众举报投诉渠道，对“散乱污”项目做到早发现、早应对、早处置，严防死灰复燃。
	项目不属于“未批先建”，无违法违规建设行为
	符合


由上表可见，项目的建设符合《关于严格项目审批工作坚决防止新上“散乱污”项目的通知》（鲁环字〔2021〕58号）的要求。
（8）与关于印发《全市工业企业大气污染治理品质提升实施方案》的通知（淄环委办〔2022〕10号）的符合性分析
表1-10项目与淄环委办〔2022〕10号的符合性分析
	文件要求
	项目情况
	符合性

	提升颗粒物治理水平
	23.粉性原料、物料（含易起尘的粒状）等贮存场所要全密闭，非道路移动机械（铲车、挖掘机等）内部作业时宜安装并启用喷雾降尘装置
	本项目原料均为袋装，密闭储存在仓库中，不涉及非道路移动机械（铲车、挖掘机等）。
	符合

	
	24.粉状物料破碎、粉磨以及产品烘干、冷却、混料、包装等过程中产生的粉尘，要设置布袋除尘器或者其他粉尘收集处理设施进行有效收集处理。其中，要根据企业生产情况和布袋除尘器压差变化情况，合理确定反吹时间间隔与频次。
	本项目产尘环节均设置除尘设施收集产尘过程产生的粉尘，粉尘经除尘器处理后有组织排放
	符合

	
	25.厂内道路要全部硬化，地面要硬化或者绿化，不得出现裸露地面。定期对厂内及车间内道路、地面等进行洒扫保洁，原则上每周冲洗不少于1次，每天洒扫不少于2次，地面无积尘。
	本项目厂区道路全部硬化。本项目建成后将按照要求对厂内道路、车间地面定期洒水降尘，做到地面无积尘。
	符合

	提升精细化管理水平
	28.企业要按照排污许可证相关要求，完整记录和保存生产设施运行、脱硫脱硝剂消费、活性炭等吸附剂更换、原辅料及能源消费、污染设施运行等台账信息，相关台账信息要与DCS记录一致。DCS记录应定期备份，保存时间不少于书面台账。
	本项目建成后将按照要求进行精细化管理
	符合

	
	30.废气处理系统应与生产工艺设备“同启同停”，企业要根据处理工艺，在治污设施操作规程中规定要操作方法，明确启停时间、温度、压力、烟气量等参数
	
	

	
	31.企业应建立健全大气污染治理责任制、管理制度和操作规程，定期开展专项培训或综合培训。其中，治污设施操作人员的专项培训，每季度至少开展一次公司级培训，每月至少开展一次车间级培训，考核合格后方可上岗。
	
	

	
	32.企业应建立治污设施运行巡查制度，定期巡查治污设施运行情况，巡查间隔时间不得超过半小时。治污设施运行参数要张贴悬挂于醒目位置，并明确异常问题的处理办法。巡查发现的问题要及时处置，不能整改的启用备用治污设施或有序停产，确保污染物达标排放
	
	

	坚决淘汰落后处理工艺
	全面淘汰除尘脱硫一体化、简易脱硫脱硝一体化、水洗法脱硫、氨法脱硫、生物脱硫以及无法实现精准管控的双碱法等脱硫工艺；全面淘汰微生物法脱硝及难以实现精准有效控制的氧化法脱硝和湿法脱硝工艺；全面淘汰水膜除尘、重力降尘、旋风除尘等单一措施除尘工艺。
	本项目产尘环节主要治污设施为布袋除尘器
	符合


综上分析，项目符合《全市工业企业大气污染治理品质提升实施方案》的通知（淄环委办〔2022〕10号）中相关要求。
（9）与《山东省环境保护条例》符合性分析
表1-11 项目与《山东省环境保护条例》相关要求符合性
	分类
	文件要求
	项目情况
	符合性

	保护和改善环境
	各级人民政府及其有关部门、园区管理机构应当做好环境基础设施规划，配套建设污水处理设施及配套管网、固体废物的收集处置设施、危险废物集中处置设施以及其他环境基础设施，建立环境基础设施的运行、维护制度，并保障其正常运行。
县级以上人民政府应当根据产业结构调整和产业布局优化的要求，引导工业企业入驻工业园区；新建有污染物排放的工业项目，除在安全生产等方面有特殊要求的以外，应当进入工业园区或者工业集聚区。
	项目位于龙泉镇新材料产业集聚区内，该集聚区规划环评已进行环评批复，园区内配套设施完善。
	符合

	
	排污单位应当采取措施，防治在生产建设或者其他活动中产生的废气、废水、废渣、医疗废物、粉尘、恶臭气体、放射性物质以及噪声、振动、光辐射、电磁辐射等对环境的污染和危害，其污染排放不得超过排放标准和重点污染物排放总量控制指标。实行排污许可管理的排污单位，应当按照排污许可证规定的污染物种类、浓度、排放去向和许可排放量等要求排放污染物。
	项目各污染物均采取相应的处理措施，经预测后可以做到达标排放。项目排放总量满足总量控制指标
	符合

	
	新建、改建、扩建建设项目，应当根据环境影响评价文件以及生态环境主管部门审批决定的要求建设环境保护设施、落实环境保护措施。环境保护设施应当与主体工程同时设计、同时施工、同时投产使用
	项目将严格落实“三同时”制度，确保各污染治理设施运行正常
	符合

	
	排污单位可以委托具有相应能力的第三方机构运营其环境保护设施或者实施污染治理。委托运营不免除排污单位的责任。重点排污单位应当按照规定安装污染物排放自动监测设备，并保障其正常运行，不得擅自拆除、停用、改变或者损毁。自动监测设备应当与生态环境主管部门的监控设备联网。重点排污单位由设区的市生态环境主管部门确定，并向社会公布。对未实行自动监测的污染物，排污单位应当按照国家和省的规定进行人工监测，并保存原始监测记录。自动监测数据以及生态环境主管部门委托的具有相应资质的环境监测机构的监测数据，可以作为环境执法和管理的依据。排污单位应当按照国家和省有关规定建立环境管理台账，记录污染治理设施运行管理、危险废物产生与处置情况、监测记录以及其他环境管理等信息，并对台账的真实性和完整性负责。台账的保存期限不得少于三年，法律、法规另有规定的除外
	拟建项目排气筒及废水、噪声等均委托第三方按要求进行，项目进出固废均按要求建设管理台账
	符合

	
	各级人民政府及其有关部门应当加强重金属污染防治，确定重点防控的重金属污染地区、行业和企业，加强对涉铅、镉、汞、铬和类金属砷等加工企业的环境监管，推进涉重金属企业的技术改造和集中治理，实现重金属深度处理和循环利用，减少污染排放。禁止在重点防控区域内新建、改建、扩建增加重金属污染物排放总量的建设项目
	拟建项目位于龙泉镇新材料产业集聚区内，不属于重金属重点行业和重点控制区
	符合


综上，本项目的利用满足《山东省环境保护条例》的相关要求。
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二、建设项目工程分析
	建设内容
	1、 项目由来
淄博奥腾达新材料有限公司成立于2024年1月23日，注册地址位于淄博市淄川区龙泉镇和庄村，经营范围包括金属矿物制品制造；合成材料制造；有色金属合金制造等。
为满足市场需求，淄博奥腾达新材料有限公司拟投资500万元在淄博市淄川区龙泉镇和庄村北450m建设“超硬材料磨具项目”，该项目占地面积2000m2，以金刚石粉末、铁粉、合金粉、白刚玉、酚醛树脂等为原材料，购置振动筛、混料机、冷压机、热压机、高频焊机等生产设备及其他部分配套公用设施，经过混料、冷压、热压等工艺得到所需的产品。本项目建成后可年产30000件超硬材料磨具。该项目提供一定的劳动就业岗位，促进地方经济发展，具有良好的经济效益和社会效益。本项目已取得备案证明，项目代码：22601-370302-89-01-821346。
2、 建设性质：新建
3、建设地点及周边关系：项目位于淄博市淄川区龙泉镇和庄村北450m，中心坐标（北纬36度35分39.752秒，东经117度57分43.572秒）。地理位置图详见附图1。本项目占地范围外北侧和西侧为山东硕博环保设备有限公司，东侧为淄博美龙电子有限公司，南侧为树林。项目500m范围内有1处敏感目标，为东南侧450m的和庄村。本项目地理位置优越，交通运输便利。周边关系图详见图2。
4、产品方案
表2-1项目产品方案一览表
	序号
	名称
	生产规模
	规格

	1
	超硬材料磨具
	30000件/a
	/

	1.1
	磨边轮
	6000件/a
	/

	1.2
	弹性磨块 
	24000件/a
	/


5、工程内容：本项目工程内容具体见表2-2。
表2-2项目主要工程内容
	工程名称
	工程内容
	建设内容及规模
	备注

	主体工程
	1#生产车间
	1座，占地面积880m2，主要包括4台砂轮机、2台车床、4台台钻、2台开刃机、1台空压机、1台平衡机、1台筛选机、2台振动筛、4台混料机、4台冷压机、2台高频焊机、1台喷砂机、1台移动式小型切割机、1台移动式小型电焊机
	租赁现有

	
	2#生产车间
	1座，占地面积720m2，主要包括15台热压机、1台空压机、4台烘箱、2台脱模机
	租赁现有

	
	3#生产车间
	1座，占地面积120m2，主要包括4台粘结台、6台混料机、1间配料室（3台振动筛）
	租赁现有

	辅助工程
	办公室
	1座，占地面积为280 m2，主要用于办公
	租赁现有

	公用工程
	供水系统
	淄川区龙泉镇供水管网，用水量281.1m3/a
	/

	
	供电系统
	龙泉镇供电所，新增用电量10万kWh/a
	/

	环保工程
	噪声处理控制
	减振、隔声
	/

	
	废水处理控制
	车间洒水降尘用水最终全部蒸发损耗，生活污水经化粪池暂存后由环卫部门定期清运
	/

	
	固废处理控制
	分类收集、妥善储存、防渗的固废堆场
	/

	
	废气处理控制
	磨边轮生产线配料、筛分、混料过程产生的粉尘经集气罩收集，1#布袋除尘器处理后由15m高排气筒（DA001）有组织排放；喷砂过程产生的粉尘经自带布袋除尘器处理后由15m高排气筒（DA001）有组织排放；弹性磨块生产线配料、筛分、混料过程产生的粉尘经集气罩收集，2#布袋除尘器处理后由15m高排气筒（DA002）有组织排放；热压、烘干、粘结过程产生的VOCs、甲醛、苯酚经集气罩收集，二级活性炭吸附装置处理后由15m高排气筒（DA003）有组织排放；车削、打磨、维修切割过程产生的粉尘无组织排放；焊接（含维修焊接）过程产生的烟尘经移动式焊接烟尘净化器处理后无组织排放。
	新增


6、工程总投资及环保投资：本项目投资500万元，其中环保投资50万元，占总投资的10%。
7、劳动制度及定员：本项目劳动定员为15人，项目年运行300天，白班一班8小时工作制。
8、生产日期：本项目拟于2026年5月投产。
9、原辅材料及能源消耗
（1）主要原辅材料及能源消耗用量
本项目主要原辅材料及能源消耗，具体情况见表2-3。
表2-3主要原辅料及能源消耗
	序号
	名称
	单位
	项目用量
	备注

	磨边轮 

	1
	金刚石粉末
	t/a
	0.52
	外购，5kg/袋，粉状

	2
	合金粉
	t/a
	2.02
	外购，25kg/桶，粉状

	3
	铁粉
	t/a
	2.02
	外购，30kg/箱，粉状

	4
	锡粉
	t/a
	0.52
	外购，25kg/桶，粉状

	5
	锌粉
	t/a
	0.52
	外购，25kg/桶，粉状

	6
	钢板
	t/a
	16.5
	外购

	7
	焊条
	t/a
	0.5
	外购，1kg/袋

	8
	砂轮
	t/a
	0.5
	外购

	9
	钢砂
	t/a
	1
	外购

	10
	包装箱
	t/a
	0.5
	外购

	弹性磨块

	11
	金刚石粉末
	t/a
	0.52
	外购，5kg/袋，粉状

	12
	白刚玉
	t/a
	1.03
	外购，25kg/袋，粉状

	13
	碳化硅
	t/a
	3.05
	外购，25kg/袋，粉状

	14
	塑料卡板
	t/a
	2
	外购，15kg/袋

	15
	橡胶皮
	t/a
	3
	外购，25kg/袋

	16
	胶水
	t/a
	0.5
	外购，25kg/桶

	17
	酚醛树脂
	t/a
	4
	外购，25kg/袋，粉状

	18
	密胺树脂
	t/a
	6
	外购，25kg/袋，粉状

	19
	包装箱
	t/a
	0.5
	外购

	能源消耗

	20
	水
	m3/a
	281.1
	由淄川区龙泉镇供水管网供给

	21
	电
	kW·h/a
	10万
	来自龙泉镇供电所


原料介绍：
①金刚石粉末：金刚石粉末是由金刚石经破碎、研磨得到的超细微粒。外观呈无色透明或淡黄色的细微颗粒，部分因杂质掺杂呈现棕、黑等色调；莫氏硬度为10，是自然界最硬的物质，即使粉体状态下单颗粒仍保持极高硬度；密度约3.51g/cm³，与块状金刚石一致；具有良好的导热性，热导率可达2000W/(m·K)以上，远超金属材料；光学特性上仍保留金刚石的高折射率（2.42）和强色散性，但粉体因光线散射通常呈现哑光质感。化学稳定性极强，在常温下不与酸、碱、盐发生反应，甚至不溶于王水；高温环境中（空气中约850-1000℃）会缓慢氧化生成二氧化碳；在无氧氛围下，加热至1800-2000℃可转化为石墨；对大多数氧化剂表现出惰性，仅在特定条件下（如高压、高温或强氧化剂配合）才会发生化学反应。
②合金粉：由两种或两种以上金属与金属或非金属经一定方法所制成的具有金属特性的混合物粉末。在物理性质方面，其外观色泽多样，通常取决于合金的成分，有银白、金黄等颜色；具有良好的导电性和导热性，但一般比单一金属略低；密度与合金的组成元素及比例相关，差异较大。合金粉的硬度往往比组成它的纯金属更高，耐磨性较好。在化学性质上，其耐腐蚀性因成分不同而各有差异，有些合金粉能在特定的化学环境中保持稳定，不易被氧化或发生化学反应；部分合金粉在常温下可能较为稳定，但在高温下可能会与氧气发生反应；合金粉还可能对某些特定的化学物质具有特殊的反应活性，如在催化反应中发挥作用。
③铁粉：铁粉末外观多为黑色，是铁单质的粉末形态。物理性质上，它具有良好的导电性，能让电流顺利通过；拥有磁性，可被磁铁吸引；密度约为 7.86 g/cm³，这意味着有一定重量；在常温下为固态。化学性质方面，铁粉末化学性质较为活泼，在空气中易与氧气发生缓慢氧化而生锈，生成铁锈（主要成分是氧化铁）；在加热或高温条件下能在氧气中剧烈燃烧，火星四射，生成四氧化三铁；可与稀盐酸、稀硫酸等酸发生反应，产生氢气并形成相应亚铁盐溶液；还能与硫酸铜等盐溶液发生置换反应，将铜从其盐溶液中置换出来。
④锡粉：锡粉呈银灰色粉末状。物理性质上，它质地较软，密度约为7.28 g/cm³，熔点231.93℃，具有良好的导电性和延展性。化学性质方面，锡粉在常温空气中性质相对稳定，表面会形成一层致密氧化膜阻止其进一步氧化；但加热时会与氧气剧烈反应生成二氧化锡。它能与稀盐酸缓慢反应生成氯化亚锡并释放氢气，和浓硝酸反应则生成β - 锡酸。在碱溶液里，它能和碱反应生成亚锡酸盐并释放氢气。此外，在特定条件下，锡粉能与一些卤素、硫等非金属发生反应。
⑤锌粉：锌粉呈深灰色，是一种常见的金属粉末。物理性质方面，它的密度约为 7.14 g/cm³，熔点为 419.53℃，沸点是 907℃，不溶于水，但具有良好的导电性。化学性质上，锌粉较为活泼，在潮湿空气中会生成一层碱式碳酸锌，起到一定的保护作用；它能与酸发生反应生成氢气，反应较为剧烈，例如和稀硫酸反应生成硫酸锌和氢气；也能与强碱溶液反应，生成锌酸盐与氢气；具有较强的还原性，可还原某些金属氧化物，将其转化为金属单质，在冶金、化工等领域应用广泛。
⑥白刚玉：以优质氧化铝粉为原料，经高温熔炼制成。其物理性质表现为外观呈白色，硬度略高于棕刚玉但韧性稍低，努谱硬度达 3.96kg/cm²，纯度高、自锐性好；密度约为≥3.90，磨削能力强、发热量小，还具有较好的热稳定性和绝缘性，适用于复杂结构，可直接喷涂于钢结构、混凝土等表面。化学性质上较为稳定，氧化铝含量≥98%，能耐酸碱腐蚀，常温下不与常见酸碱发生反应，不过在特定高温、高压及强酸碱环境下会发生化学反应。
⑦碳化硅：是一种无机物，不同晶形的颗粒密度相近，约为 3.20 g/mm³，磨料自然堆砌密度在 1.2 - 1.6 g/mm³之间；莫氏硬度为 9.2 - 9.5，仅次于金刚石等；导热率高，热膨胀参数小，抗热震性高；常温下工业碳化硅是半导体，高纯度碳化硅随温度升高电阻率降低，含杂质碳化硅导电性能因杂质而异；纯碳化硅是无色透明晶体，工业碳化硅因杂质呈现浅黄、绿、蓝、黑色等，透明度随纯度变化 。化学性能稳定，常温下不与常见酸碱反应，但在特定高温、高压及强酸碱环境会发生反应；高温时能抗氧化。
⑧胶水：主要成分为2-氰基-2-丙烯酸乙酯90-99.5%，聚甲酯丙烯酸甲酯0-9.5%，氢醌0-0.5%。为无色透明液体，能在室温下聚合，几分钟就固化，主要用作制作瞬间胶粘剂。特性：无色透明、低黏度、不可燃，单一成分、无溶剂，稍有刺激性气味、易挥发、挥发气具有弱催泪性质。遇潮湿水汽即被催化，迅速固化黏着，有瞬间胶黏剂之称。固化后无毒。
[bookmark: _Hlk90379484]⑨酚醛树脂：固体，因含有游离酚而呈微红色，易溶于醇，对水、弱酸、弱碱溶液稳定。一般铸造用为热固性酚醛树脂，热分解温度≥300℃以上，具有低烟低毒等特点，危险特性：遇明火、高热可燃，具刺激性。呋喃树脂为深棕色至黑色的粘稠液体或固体，可溶于醇类（如乙醇、甲醇）、酮类（如丙酮）等有机溶剂，不溶于水。热变形温度：通常在 150-200℃之间，热稳定性：在高温下分解，分解温度约为 300℃以上。根据企业提供资料，本项目酚醛树脂为固体，主要成分：聚合树脂≥98%、游离酚≤0.7%、游离甲醛≤0.35%、水分≤0.2%。
⑩密胺树脂：三聚氰胺共聚树脂（melamine co-polycondensation resin）在三聚氰胺、甲醛聚合体系中加入第三组分共聚合所得的树脂。第三组分如：苯酚、脲、苯并胍胺等。共聚合所得的树脂与三聚氰胺树脂相比，改进了三聚氰胺树脂的耐开裂性和耐污染性，降低了成本，为树脂增硬耐刮填料，查阅相关资料及参照淄博旭峰金刚石制品有限公司密胺树脂成分可知，游离甲醛≤0.1%。
10、主要生产设备
本项目主要生产设备见表2-4。
表2-4 项目主要生产及环保设备
	序号
	主要生产单元
	主要工艺
	生产设施
	项目数量
	型号
	备注

	1
	磨边轮生产单元
	筛分
	振动筛
	2台
	/
	位于1#生产车间

	2
	
	筛分
	筛选机
	1台
	/
	位于1#生产车间

	3
	
	混料
	混料机
	4台
	/
	位于1#生产车间

	4
	
	冷压
	冷压机
	4台
	/
	位于1#生产车间

	5
	
	切割
	开刃机
	2台
	/
	位于1#生产车间

	6
	
	车削
	车床
	2台
	/
	位于1#生产车间

	7
	
	焊接
	高频焊机
	2台
	/
	位于1#生产车间

	8
	
	钻孔
	台钻
	4台
	/
	位于1#生产车间

	9
	
	打磨
	砂轮机
	4台
	/
	位于1#生产车间

	10
	
	平衡检验
	平衡机
	1台
	/
	位于1#生产车间

	11
	
	喷砂
	喷砂机
	1台
	/
	位于1#生产车间

	12
	弹性磨块生产单元
	筛分
	振动筛
	3台
	/
	位于3#生产车间

	13
	
	混料
	混料机
	6台
	/
	位于3#生产车间

	14
	
	热压
	热压机
	15台
	/
	位于2#生产车间

	15
	
	脱模
	脱模机
	2台
	/
	位于2#生产车间

	16
	
	热压
	粘结台
	4台
	/
	位于3#生产车间

	17
	
	烘干
	烘箱
	4台
	/
	位于2#生产车间

	18
	维修设备
	切割
	移动式小型切割机
	1台
	/
	位于1#生产车间

	19
	维修设备
	焊接
	移动式小型电焊机
	1台
	/
	位于1#生产车间

	20
	辅助
	供气
	螺杆空压机
	2台
	/
	1台位于1#生产车间，1台位于2#生产车间

	21
	废气治理
	处理烟尘
	移动式焊接烟尘净化器
	2台
	/
	位于1#生产车间

	22
	废气治理
	处理粉尘
	布袋除尘器
	2台
	/
	1台位于1#生产车间，1台位于3#生产车间

	23
	废气治理
	处理VOCs
	二级活性炭吸附装置
	1台
	/
	位于2#生产车间


以上设备均不属于《产业结构调整指导目录（2024年本）》中规定淘汰类、限制类设备。
11、给排水、供电及供热：
给水：项目用水主要为生活用水、车间洒水降尘用水，总用水量为281.1m3/a，由淄川区龙泉镇供水管网提供。
①生活用水：项目劳动定员15人，全年工作300天，根据《建筑给水排水设计标准》（GB50015-2019）中非住宿员工生活用水量按照40L/人·班计，则职工生活用水量为180m3/a。
②车间地面洒水降尘用水：车间地面需每天洒水降尘，年洒水天数为300天，用水量取0.2L/m2·d计，本项目车间总占地面积为1685m2，则车间洒水降尘用水量为101.1m3/a，主要为新鲜水。
排水：该项目车间洒水降尘用水全部蒸发损耗，不外排。生活污水产生量按用水量80%计算，污水总量为144m3/a，经化粪池暂存后由环卫部门定期清运。项目水平衡图见图2-1。


图2-1本项目用水水平衡图 单位m3/a
（3）供电：本项目用电由龙泉镇供电所线路接入供给，新增用电量约为10万kWh/a。
（4）供热：该项目厂区内不设燃煤锅炉，办公室冬季取暖使用空调。
12、总平面布置
本项目主要包括办公室、3个生产车间、仓库，其中办公室位于生产车间的西侧，1#生产车间位于厂区北侧，主要用于生产磨边轮；2#生产车间和3#生产车间位于厂区南侧，主要用于生产弹性木块，仓库位于1#生产车间西侧，在保证各项废气治理措施的情况下，生产区大气污染物对办公区域的影响较小。项目生产总平面布置较好的满足了工艺流程的顺畅性，体现了物料输送的便捷性，使物料的输送简单化，方便了生产，厂区平面布置基本合理。厂区平面布置图详见附图5。

	工艺流程和产排污环节
	一、工艺流程
本项目工艺流程主要分为施工期和营运期。
1、施工期
本项目租赁现有厂房进行建设，施工期主要为设备安装及调试，故施工期的主要影响因素是设备调试运行时产生的机械噪声和设备安装时产生的少量固废，对周围环境影响较小，本环评不再对施工期进行环境影响分析。
 2、运营期
（1）主要生产工艺
本项目主要生产工艺流程见图2-2。








图2-2项目磨边轮主要工艺流程及产污环节图
工艺简述：
配料、筛分、混料：根据产品要求将不同的原料（金刚石粉末、合金粉、铁粉、锡粉、锌粉）按比例进行人工配料，经振动筛\筛选机筛料后用混料机进混料。
冷压：将混合后的原料均匀倒入冷压机的模具中进行冷压，冷压的压力为3-4MPa。
热压：冷压后将成型基体放入热压模具并置于热压机中，按照设定的升温加压程序进行升温压制。起始温度为500℃、压强为25MPa，在2分钟之内，使模具内的温度上升到730℃，压强增加至100MPa，保持0.5分钟；再在0.5分钟之内，从730℃上升到760℃，压强增加至130MPa，保持4分钟；然后在1.5分钟内降温至600℃，压力降至60MPa，随后自然冷却至室温常压。
钢板车削、喷砂：外购钢板，使用车床加工成所需配件，然后用小型喷砂机打磨。
焊接：使用高频焊机将车削后的钢板与热压后的基体焊接在一起。
开孔：使用台钻对焊接后的成品进行开孔，并在开孔后使用平衡机进行动平衡检验。
打磨：对平衡检验合格的成品使用砂轮机/开刃机进行打磨抛光，然后包装出厂。
产污环节：原料包装产生S1-1废包装材料；
配料过程会产生G1-1粉尘；
筛分过程产生G1-2粉尘、S1-2筛分废料、N1-1噪声；
混料过程会产生G1-3粉尘、N1-2噪声；
冷压过程会产生N1-3噪声；
热压过程会产生N1-4噪声；
车削过程产生G1-4粉尘、S1-3边角料、N1-5噪声；
喷砂过程产生G1-5粉尘、S1-4废钢砂、S1-5除尘器收集的粉尘、N1-6噪声；
焊接过程产生G1-6烟尘、S1-6焊接废料、S1-7焊接烟尘净化器收集的烟尘、N1-7噪声；
车削过程产生S1-8边角料、N1-8噪声；
打磨过程产生G1-7粉尘、S1-9边角料、S1-10废砂轮片、N1-9噪声。
本项目主要生产工艺流程见图2-2。

图2-3项目弹性磨块主要工艺流程及产污环节图
工艺简述：
配料、筛分、混料：根据产品要求将不同的原料（金刚石粉末、白刚玉、碳化硅、酚醛树脂/密胺树脂）按比例进行人工配料，经振动筛筛料后用混料机进混料。
热压、烘干：经热压机热压（电加热、170℃、15min）成型，使用烘箱进行烘干。
粘结：使用胶水，在粘结台上将烘干后的弹性磨块和塑料卡板、橡皮胶粘结在一起，得到成品，检验合格后包装出厂。
产污环节：原料包装产生S2-1废包装材料；
配料过程会产生G2-1粉尘；
筛分过程产生G2-2粉尘、S2-2筛分废料、N2-1噪声；
混料过程会产生G2-3粉尘、N2-2噪声；
热压过程会产生G2-4VOCs、甲醛、苯酚；N2-3噪声；
烘干过程会产生G2-5VOCs、甲醛、苯酚；N2-4噪声；
粘结过程产生G2-6VOCs、S2-3胶水废包装桶。
本项目设备需要定期使用小型切割机和电焊机进行维修，切割维修过程会产生G3粉尘、S3边角料、N3噪声；维修焊接过程会产生G4烟尘、S4焊接废料、S5焊接烟尘净化器收集的烟尘、N4噪声。
（2）废气治理
磨边轮生产线配料、筛分、混料过程产生的粉尘经集气罩收集，1#布袋除尘器处理后由15m高排气筒（DA001）有组织排放；喷砂过程产生的粉尘经自带布袋除尘器处理后由15m高排气筒（DA001）有组织排放；喷砂过程产生的粉尘经自带布袋除尘器处理后由15m高排气筒（DA001）有组织排放；弹性磨块生产线配料、筛分、混料过程产生的粉尘经集气罩收集，2#布袋除尘器处理后由15m高排气筒（DA002）有组织排放；热压、烘干、粘结过程产生的VOCs、甲醛、苯酚经集气罩收集，二级活性炭吸附装置处理后由15m高排气筒（DA003）有组织排放；
车削、打磨、维修切割过程产生的粉尘无组织排放；焊接（含维修焊接）过程产生的烟尘经移动式焊接烟尘净化器处理后无组织排放。
集气罩未收集的粉尘、VOCs、甲醛、苯酚无组织排放。
本项目废气产污工序及废气治理走向图见图2-3。


图2-4本项目废气产污工序及废气治理走向图
二、主要产排污环节
（1）大气污染物
本项目产生的废气主要包括磨边轮生产线配料过程产生的粉尘（G1-1），筛分过程产生的粉尘（G1-2），混料过程产生的粉尘（G1-3），车削过程产生的粉尘（G1-4）、喷砂过程产生的粉尘（G1-5），焊接过程产生的烟尘（G1-6），打磨过程产生的粉尘（G1-7）；弹性磨块生产线配料过程产生的粉尘（G2-1），筛分过程产生的粉尘（G2-2），混料过程产生的粉尘（G2-3），热压过程产生的VOCs、甲醛、苯酚（G2-4），烘干过程产生的VOCs、甲醛、苯酚（G2-5），粘结过程产生的VOCs（G2-6），维修切割过程产生的粉尘（G3），维修焊接过程产生的烟尘（G4）。
（2）废水
项目废水为职工的生活污水，产生量按用水量的80%计，为144m3/a。生活污水经化粪池暂存后由环卫部门定期清运。
（3）噪声
本项目噪声主要为振动筛、混料机、冷压机、热压机、高频焊机、空压机、风机等设备运行产生的噪声，其噪声级在70~85dB（A）之间。
（4）固废
根据《工业固体废物鉴别标准通则》（GB34330-2025）4.2的要求：下列生产、生活和其他活动中满足使用用途要求，按原始用途使用的物质，不作为固体废物。4.2.1生产企业内部通过以下方式返回原生产线作为原料使用的物质： a)不经过贮存或堆积过程，直接返回。本项目1#布袋除尘器和2#布袋除尘器收集的粉尘直接回用生产，所以不按固废进行管理。
本项目产生的固体废物主要为废包装材料（S1-1、S2-1）、筛分废料（S1-2、S2-2）、边角料（S1-3、S1-8、S1-9、S3）、废钢砂（S1-4）、喷砂除尘器收集的粉尘（S1-5）、焊接废料（S1-6、S4）、焊接烟尘净化器收集的烟尘（S1-7、S5）、废砂轮片（S1-10）、胶水废包装桶（S2-4）、废布袋（S5）、废活性炭（S6）、生活垃圾（S7）。

	与项目有关的原有环境污染问题
	本项目为新建项目，不存在与本项目有关的原有污染及主要环境问题。




三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	区域
环境
质量
现状
	一、环境功能区划
根据《淄博市城区环境空气质量功能区管理规定的通知》（淄政发[1999]113号）、《关于印发淄博市声环境功能区划方案的通知（淄政办发〔2025〕5 号）》及淄博市水资源管理办公室、淄博市水文局发布的《淄博市水功能区划》（2012.2），项目所在区域属于《环境空气质量标准》（GB3095-2012）及其修改单二级标准适用区；区域噪声执行《声环境质量标准》（GB3096-2008）的2类标准；根据《淄博市地下水功能区划分及保护现状评价》，项目所在区的地下水环境执行《地下水质量标准》（GB/T14848-2017）Ⅲ类标准；区域地表水漫泗河执行《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）V类标准。
二、环境质量现状
1、环境空气质量
根据淄博市生态环境局网站公布的《2024年12月份及全年环境空气质量情况通报》（2025-01-27）：2023年，全市良好天数238天（国控），同比增加19天。重污染天数4天，同比减少4天。其中，二氧化硫（SO2）13微克/立方米，同比恶化8.3%；二氧化氮（NO2）33微克/立方米，同比改善2.9%；可吸入颗粒物（PM10）69微克/立方米，同比改善8.0%；细颗粒物（PM2.5）40微克/立方米，同比改善2.4%；一氧化碳（CO）1.2毫克/立方米，同比恶化9.1%；臭氧（O3）194微克/立方米，同比改善2.0%。全市综合指数为4.68，同比改善2.7%。
其中，淄川区空气环境质量指标如下：
表3-1 环境空气质量状况一览表
	项目
	SO2
	NO2
	PM10
	PM2.5

	浓度，mg/m3
	0.012
	0.03
	0.069
	0.042

	年均浓度限值，mg/m3
	0.06
	0.04
	0.07
	0.035


根据上表，淄川区PM2.5年均浓度不满足《环境空气质量标准》（GB3095-2012）及其修改单二级标准限值要求。根据《淄博市“十四五”生态环境保护规划》（淄政字〔2021〕107号），淄博市将开展一系列大气污染治理工程改善区域环境，推动NOx深度治理工程、VOCs综合治理工程、O3和PM2.5协同管控体系，到2025年，PM2.5浓度达到全省中游水平，空气质量优良率达到全省中游水平，综合指数排名摆脱全国后20名、全省后3名。区域环境空气质量将持续改善。
2、地表水环境质量
该区域地表水为般阳河（孝妇河支流）。该段功能区划分为地表水V类。根据淄博市生态环境局公布的《河流水质状况》（网站链接：http://60.210.111.130:8623/zbhl/Web/index.html），淄川区孝妇河南外环断面近1年水质信息情况如下：
[image: ]
[image: ]
图3-1 孝妇河南外环断面近1年水质信息情况图
由上图可知，近1年孝妇河南外环断面COD能够满足《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）V类标准要求；氨氮不能满足《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）V类标准要求。
3、声环境质量
经现场勘查，项目区周围为道路、树林或其他企业，厂界外周边50米范围内无声环境保护目标，现状声环境质量满足《声环境质量标准》（GB3096-2008）中的2类标准。
4、生态环境
本项目利用现有车间生产，不新增占地，用地范围内无生态环境保护目标，无需进行生态现状调查。
5、电磁辐射
项目不属于新建或改建、扩建广播电台、差转台、电视塔台、卫星地球上行站、雷达等电磁辐射类项目，无需对电磁辐射现状开展监测与评价。
6、地下水、土壤
根据现场勘查，项目区周围为空地或其他企业，厂界外周边500米范围内无集中式饮用水水源和热水、矿泉水、温泉等特殊地下水资源。项目所在区域及周边土壤环境质量良好，本项目仅产生少量VOCs（含苯酚、甲醛）、颗粒物，本项目建成后对周围土壤环境造成影响较小，原则上不需开展环境质量现状调查。

	环境
保护
目标
	本项目厂界外500米范围内无自然保护区、风景名胜区，存在1处居民区，无地下水集中式饮用水水源和热水、矿泉水、温泉等特殊地下水资源。本项目环境保护目标情况一览表如下。
表3-2主要环境保护目标一览表
	名称
	保护对象
	保护内容
	环境
功能区
	相对厂
址方位
	相对厂
界距离/m

	
	
	
	
	
	

	环境空气
	和庄村
	居民区
	《环境空气质量标准》（GB3095-2012）及其修改单二类
	SE
	450

	声环境
	50m范围内无声环境保护目标
	《声环境质量标准》（GB3096-2008）中的2类标准
	/
	/

	地表水
	般阳河（孝妇河支流）
	《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）Ⅴ类标准
	E
	60

	地下水
	厂界周边500m范围内无地下水集中式饮用水水源和热水、矿泉水、温泉等特殊地下水资源

	生态
	项目用地范围内无生态环境保护目标




	污染
物排
放控
制标
准
	1、噪声
营运期噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准，具体标准值见表3-3。
表3-3工业企业厂界环境噪声排放标准       单位：dB（A）
	类别
	昼间
	夜间
	标准来源

	2
	60
	50
	（GB12348-2008）2类标准


2、废气
营运期颗粒物有组织排放执行《区域性大气污染物综合排放标准》（DB37/2376-2019）表1重点控制区颗粒物排放浓度限值（颗粒物10mg/m3）；VOCs有组织排放执行《挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）表1中“非金属矿物制品业”Ⅱ时段VOCs排放限值；有组织酚类、甲醛执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中酚类、甲醛15m有组织排放限值。
无组织VOCs、甲醛执行《挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）表2、表3厂界监控点浓度限值；无组织颗粒物、苯酚执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2厂界监控点浓度限值；厂区内无组织VOCs（以非甲烷总烃表征）执行《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）附录A中表A.1厂区内无组织排放限值。
表3-4项目废气排放执行标准
	污染物名称
	排放浓度mg/m3
	最高允许排放速率，kg/h
	无组织排放浓度限值

	
	
	排气筒高度
	速率限值
	监控点
	浓度mg/m3

	VOCs
	20
	15
	3.0
	厂界监控点浓度限值
	2.0

	
	
	
	
	厂内监控点1h平均浓度限值
	6

	
	
	
	
	厂内监控点任意1次值浓度限值
	20

	甲醛
	25
	15
	0.26
	厂界监控点浓度限值
	0.05

	酚类
	100
	15
	0.1
	厂界监控点浓度限值
	0.08

	颗粒物
	10
	15
	--
	厂界监控点浓度限值
	/


3、固废
一般固体废物执行《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》相关要求，采取防扬散、防流失、防渗漏或者其他防止污染环境的措施，不得擅自倾倒、堆放、丢弃、遗撒，管理过程中应符合《一般工业固体废物管理台账制定指南（试行）》（公告 2021 年第 82 号）要求，危险废物执行《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）及淄博市对固废处置的有关规定。















	总量
控制
指标
	
根据《山东省建设项目主要大气污染物排放总量替代指标核算及管理办法》（鲁环发[2019]132号），山东省二氧化硫、氮氧化物、烟粉尘、挥发性有机物四项大气污染物排放总量进行替代指标的核算。用于建设项目的“可替代总量指标”不得低于建设项目所需替代的主要大气污染物排放总量指标。上一年度环境空气质量年平均浓度达标的城市，相关污染物进行等量替代。上一年度环境空气质量年平均浓度不达标的城市，相关污染物应按照建设项目所需替代的污染物排放总量指标的2倍进行削减替代（燃煤发电机组大气污染物排放浓度达到超低排放标准的进行等量替代）。上一年度细颗粒物年平均浓度超标的设区的市，实行二氧化硫、氮氧化物、烟粉尘、挥发性有机物四项污染物排放总量指标2倍削减替代。
本项目废水主要为生活污水，经化粪池暂存后由环卫部门定期清运，因此无需申请总量。
本项目营运期颗粒物有组织排放量为0.006t/a，VOCs有组织排放量为0.017t/a，因此需申请污染物总量指标：颗粒物0.006t/a，VOCs0.017t/a。
根据淄博市生态环境局《关于统筹使用“十四五”建设项目主要大气污染物总量指标的通知》（淄环函〔2021〕55号）规定，上一年度淄博市细颗粒物不达标，实行二氧化硫、氮氧化物、烟粉尘、挥发性有机物四项污染物排放总量指标2倍削减替代。该项目所需颗粒物按1：2比例替代，即需从现役污染源中调剂颗粒物0.012t/a，VOCs0.034t/a，方可达到污染物倍量替代要求。






四、主要环境影响和保护措施
	施工期环境影响和保护措施
	本项目租赁现有厂房进行建设，本项目施工期仅进行设备的安装，不需进行大型土木建设，施工期焊接和下料过程使用焊接烟尘净化器来处理废气，同时只要做好洒水降尘工作，基本不会产生扬尘。本项目施工废水主要是施工人员的生活污水，经化粪池收集处理后由环卫部门定期清运处理。同时设备安装过程会产生少量废焊丝、焊渣和金属边角料，均可作为废旧资源外售处理。施工期的污染影响随着施工期的结束而结束，工程量较小，对周围环境影响较小。



23

	运营
期环
境影
响和
保护
措施
	一、大气污染物
（一）产排污环节、污染物及污染治理设施
表 4-1废气产排污节点、污染物及污染治理设施信息表
	产污环节
	排放形式
	污染物
种类
	污染物产生
	治理设施
	污染物排放
	标准限值

	
	
	
	产生量（t/a）
	产生浓度（mg/m3）
	处理能力（m3/h）
	收集率（%）
	治理工艺
	去除率（%）
	是否为可行技术
	排放量（t/a）
	排放浓度（mg/m3）
	排放速率（kg/h）
	排放时间（h）
	浓度限值（mg/m3）
	速率限值（kg/h）

	磨边轮生产线配料、筛分、混料
	有组织
	颗粒物
	0.0323
	8.97
	3000
	95
	1#布袋除尘器
	95
	是
	0.003
	0.93
	0.003
	1200
	10
	-

	喷砂过程
	有组织
	颗粒物
	0.035
	9.72
	
	95
	自带布袋除尘器
	95
	是
	
	
	
	
	
	

	弹性磨块生产线配料、筛分、混料
	有组织
	颗粒物
	0.058
	19.33
	2500
	95
	2#布袋除尘器
	95
	是
	0.003
	1.0
	0.0025
	1200
	10
	-

	弹性磨块生产线热压、烘干、粘结过程
	有组织
	VOCs
	0.0551
	5.10
	4500
	95
	二级活性炭吸附装置
	70
	是
	0.017
	1.6
	0.007
	2400
	20
	3.0

	
	
	甲醛
	0.019
	1.76
	
	
	
	
	
	0.006
	0.6
	0.003
	2400
	25
	0.26

	
	
	苯酚
	0.027
	2.50
	
	
	
	
	
	0.008
	0.7
	0.003
	2400
	100
	0.1

	车削、维修切割过程
	无组织
	颗粒物
	少量
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	0.01
	-
	0.004
	2400
	1.0
	-


	焊接（含维修）过程
	无组织
	颗粒物
	0.01
	-
	-
	90
	移动式焊接烟尘净化器
	80
	是
	
	
	
	
	
	

	打磨过程
	无组织
	颗粒物
	0.002
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	
	
	
	
	
	

	集气罩未收集
	无组织
	颗粒物
	0.005
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	
	
	
	
	
	

	
	
	VOCs
	0.003
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	0.003
	-
	0.001
	2400
	2.0
	-

	
	
	甲醛
	0.001
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	0.001
	-
	0.0004
	2400
	0.05
	-

	
	
	苯酚
	0.001
	-
	-
	-
	-
	-
	--
	0.001
	-
	0.0006
	2400
	0.08
	-




表4-2大气污染物排放口基本情况表
	序号
	排放时段
	排放口
编号
	排放口
名称
	排放口
类型
	污染物种类
	排放口地理坐标
	排气筒高度（m）
	排气筒出口
内径（m）
	排气温度（℃）
	废气排放量（m3/h）
	污染物排放量（t/a）
	污染物排放
浓度（mg/m3）
	排放速率（kg/h）
	排放时间（h）
	排放标准限值

	
	
	
	
	
	
	经度、纬度
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	全天
	DA001
	磨边轮生产线配料、筛分、混料、喷砂排放口
	一般排放口
	颗粒物
	117.968212°
36.594602°
	15
	0.3
	25
	3000
	0.003
	0.93
	0.003
	1200
	10 mg/m3

	2
	全天
	DA002
	弹性磨块生产线配料、筛分、混料排放口
	一般排放口
	颗粒物
	117.967690°
36.594338°
	15
	0.3
	25
	2500
	0.003
	1.0
	0.0025
	1200
	10 mg/m3

	3
	全天
	DA003
	弹性磨块生产线热压、烘干、粘结排放口
	一般排放口
	VOCs
	117.968056°
36.594429°
	15
	0.3
	25
	4500
	0.017
	1.6
	0.007
	2400
	20mg/m3  3.0kg/h

	
	
	
	
	
	甲醛
	
	
	
	
	
	0.006
	0.6
	0.003
	2400
	25mg/m3  0.26kg/h

	
	
	
	
	
	苯酚
	
	
	
	
	
	0.008
	0.7
	0.003
	2400
	100mg/m3  0.4kg/h


表4-3 本项目大气污染物排放量汇总表
	污染源及污染因子
	颗粒物
	VOCs
	甲醛
	苯酚

	有组织
	0.006
	0.017
	0.006
	0.008

	无组织
	0.01
	0.003
	0.001
	0.001

	总计
	0.016
	0.02
	0.007
	0.009
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	（二）源强核算过程：
本项目产生的废气主要包括磨边轮生产线配料过程产生的粉尘（G1-1），筛分过程产生的粉尘（G1-2），混料过程产生的粉尘（G1-3），车削过程产生的粉尘（G1-4）、喷砂过程产生的粉尘（G1-5），焊接过程产生的烟尘（G1-6），打磨过程产生的粉尘（G1-7）；弹性磨块生产线配料过程产生的粉尘（G2-1），筛分过程产生的粉尘（G2-2），混料过程产生的粉尘（G2-3），热压过程产生的VOCs、甲醛、苯酚（G2-4），烘干过程产生的VOCs、甲醛、苯酚（G2-5），粘结过程产生的VOCs（G2-6），维修切割过程产生的粉尘（G3），维修焊接过程产生的烟尘（G4）。
      1、源强分析
磨边轮生产线：
（1）配料过程产生的粉尘（G1-1）
配料过程产生的粉尘参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》“3089 耐火陶瓷制品及其他耐火材料制造行业业系数表”中配料的产污系数为2.6kg/t-产品，本项目磨边轮生产线配料过程原料用量为5.6t/a，则配料过程粉尘产生量为0.015t/a。
（2）筛分过程产生的粉尘（G1-2）
筛分过程产生的粉尘参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》“3099 其他非金属矿物制品制造行业系数表”中筛分的产污系数为1.13kg/t-产品，本项目筛分过程原料用量为5.6t/a，则筛分过程粉尘产生量均为0.006t/a。
（3）混料过程产生的粉尘（G1-3）
混料过程产生的粉尘参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》“3089 耐火陶瓷制品及其他耐火材料制造行业业系数表”中混料的产污系数为2.6kg/t-产品，本项目筛分工序产生筛分废料约0.6t/a，则磨边轮生产线混料过程原料用量为5t/a，则配料过程粉尘产生量为0.013t/a。
（4）车削过程和维修切割过程产生的粉尘（G1-4、G3）
本项目车削和维修切割过程会产生少量的细小颗粒物，这些颗粒物的主要成分为金属。一方面因为其质量较大，沉降较快；另一方面，会有一小部分较细小的颗粒物可能会在空气中停留短暂时间后沉降于地面。由于金属颗粒物质量较重，颗粒物散落范围很小，基本沉降在设备5m范围内，因此，该工序产生的金属粉尘沉降后收集作为下脚料暂存于一般工业固废暂存处，定期外卖。
（5）喷砂过程产生的粉尘（G1-5）
本项目喷砂过程粉尘产生量参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》中33 金属制品业、34 通用设备制造业、35 专用设备制造业、36 汽车制造业、37 铁路、船舶、航空航天和其他运输设备制造业、431 金属制品修理、432 通用设备修理、433 专用设备修理、434 铁路、船舶、航空航天等运输设备修理（不包括电镀工艺）行业系数手册中喷砂产污系数2.19千克/吨-原料，本项目车削后的钢板用量为16t/a，则喷砂粉尘产生量为0.035t/a。
（6）焊接（含维修焊接）过程产生的烟尘（G1-6、G3）
本项目焊接过程使用的为焊条，焊接烟尘参照 《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》“机械行业系数手册”，中焊条的产污系数为20.2kg/t-产品，本项目切焊条用量为0.5t/a，经计算，焊接过程颗粒物产生量0.01t/a。
（7）打磨过程产生的粉尘（G1-7）
本项目打磨过程会产生少量的细小颗粒物，参考《环境影响评价实用技术指南》（李爱贞等编著，机械工业出版社）P24页“四、无组织排放源强的确定”，根据估算法来确定无组织颗粒物产生量，一般按原料量的0.1‰计算。根据企业提供资料，本项目需要打磨的原料用量约为21t/a，打磨过程颗粒物产生量为0.002t/a。
弹性磨块生产线：
（1）配料过程产生的粉尘（G2-1）
配料过程产生的粉尘参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》“3089 耐火陶瓷制品及其他耐火材料制造行业业系数表”中配料的产污系数为2.6kg/t-产品，本项目弹性磨块配料过程原料用量为9.6t/a，则配料过程粉尘产生量为0.025t/a。
（2）筛分过程产生的粉尘（G2-2）
筛分过程产生的粉尘参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》“3099 其他非金属矿物制品制造行业系数表”中筛分的产污系数为1.13kg/t-产品，本项目弹性磨块生产线筛分过程原料用量为9.6t/a，则筛分过程粉尘产生量均为0.011t/a。
（3）混料过程产生的粉尘（G2-3）
混料过程产生的粉尘参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》“3089 耐火陶瓷制品及其他耐火材料制造行业业系数表”中混料的产污系数为2.6kg/t-产品，本项目筛分工序产生筛分废料约0.1t/a，则弹性磨块生产线混料过程原料用量为9.5t/a，则配料过程粉尘产生量为0.025t/a。
（4）热压和烘干过程产生的VOCs、甲醛、苯酚（G2-4）
热压、烘干过程使用酚醛树脂和蜜胺树脂产生的VOCs、甲醛、苯酚，根据企业提供资料，本项目酚醛树脂为固体，主要成分：聚合树脂≥98%、游离酚≤0.7%、游离甲醛≤0.35%、水分≤0.2%，热压和烘干过程甲醛产生量按0.35%，苯酚产生量按0.7%，酚醛树脂用量为4t/a，则甲醛产生量为0.014t/a，苯酚产生量为0.028t/a，VOCs产生量为0.042t/a。
本项目密胺树脂用量为6t/a，游离甲醛≤0.1%，则甲醛产生量为0.006t/a，VOCs产生量为0.006t/a。
综上，热压和烘干过程甲醛产生量为0.02t/a，苯酚产生量为0.028t/a，VOCs产生量为0.048t/a。
（5）粘结过程产生的VOCs（G2-6）
本项目粘结过程使用的胶水主要成分为2-氰基-2-丙烯酸乙酯90-99.5%，聚甲酯丙烯酸甲酯0-9.5%，氢醌0-0.5%，属于α-氰基丙烯酸类，参照胶粘剂挥发性有机化合物限量（GB 33372-2020）表3可知，α-氰基丙烯酸类胶黏剂VOCs限量值≤20g/kg，本次取值20g/kg，本项目使用量为0.5t/a，则粘结过程VOCs产生量为0.01t/a。
2、污染物排放情况核算
（1）有组织废气
①磨边轮生产线配料、筛分、混料过程有组织排放
磨边轮生产线配料、筛分、混料过程产生的粉尘经集气罩收集，1#布袋除尘器处理后由15m高排气筒（DA001）有组织排放；喷砂过程产生的粉尘经自带布袋除尘器处理后由15m高排气筒（DA001）有组织排放；
磨边轮生产线配料过程粉尘产生量为0.015t/a，筛分过程粉尘产生量为0.006t/a，混料过程粉尘产生量为0.013t/a，总计0.034t/a，集气罩收集效率为95%，布袋除尘器处理效率为95%，喷砂过程粉尘产生量为0.035t/a，收集效率为100%，喷砂机自带布袋除尘器处理效率为95%，年工作时间为1200h，则磨边轮生产线配料、筛分、混料过程污染物产生及排放情况见下表。
表4-4磨边轮生产线废气产生及排放情况一览表
	产污环节
	污染物
种类
	有组织污染物产生
	治理设施
	污染物排放

	
	
	产生量t/a
	产生浓度mg/m3
	产生速率kg/h
	处理能力m3/h
	收集率%
	治理工艺
	去除率%
	是否为可行技术
	排放量t/a
	排放浓度mg/m3
	排放速率kg/h
	持续时间
h/a
	排放形式

	磨边轮生产线配料、筛分、混料
	颗粒物
	0.0323
	8.97
	0.03
	3000
	95
	1#布袋除尘器
	95
	是
	0.003
	0.93
	0.003
	1200
	DA001

	喷砂过程
	颗粒物
	0.035
	9.72
	0.03
	
	
	自带布袋除尘器
	
	
	
	
	
	
	


由上表可知，本项目DA001排气筒颗粒物排放浓度满足《区域性大气污染物综合排放标准》（DB37/2376-2019）表1中“重点控制区”标准限值（颗粒物10mg/m3）。
②弹性磨块生产线配料、筛分、混料过程有组织排放
弹性磨块生产线配料、筛分、混料过程产生的粉尘经集气罩收集，2#布袋除尘器处理后由15m高排气筒（DA002）有组织排放；
弹性磨块生产线配料过程粉尘产生量为0.025t/a，筛分过程粉尘产生量为0.011t/a，混料过程粉尘产生量为0.025t/a，总计0.061t/a，集气罩收集效率为95%，布袋除尘器处理效率为95%，年工作时间为1200h，则弹性磨块生产线配料、筛分、混料过程污染物产生及排放情况见下表。
表4-5弹性磨块生产线废气产生及排放情况一览表
	产污环节
	污染物
种类
	有组织污染物产生
	治理设施
	污染物排放

	
	
	产生量t/a
	产生浓度mg/m3
	产生速率kg/h
	处理能力m3/h
	收集率%
	治理工艺
	去除率%
	是否为可行技术
	排放量t/a
	排放浓度mg/m3
	排放速率kg/h
	持续时间
h/a
	排放形式

	配料、筛分、混料
	颗粒物
	0.058
	19.33
	0.048
	2500
	95
	1#布袋除尘器
	95
	是
	0.003
	1.0
	0.0025
	1200
	DA002


由上表可知，本项目DA002排气筒颗粒物排放浓度满足《区域性大气污染物综合排放标准》（DB37/2376-2019）表1中“重点控制区”标准限值（颗粒物10mg/m3）。
③弹性磨块生产线热压、烘干、粘结过程有组织排放
弹性磨块生产线热压、烘干、粘结过程产生的VOCs、甲醛、苯酚经集气罩收集，二级活性炭吸附装置处理后由15m高排气筒（DA003）有组织排放；
弹性磨块生产线热压和烘干过程VOCs产生量为0.048t/a，甲醛产生量为0.02t/a，苯酚产生量为0.028t/a，粘结过程VOCs产生量为0.01t/a，集气罩收集效率为95%，二级活性炭吸附装置处理效率为70%，年工作时间为2400h，则弹性磨块生产线热压、烘干、粘结过程污染物产生及排放情况见下表。
表4-6弹性磨块生产线废气产生及排放情况一览表
	产污环节
	污染物
种类
	有组织污染物产生
	治理设施
	污染物排放

	
	
	产生量t/a
	产生浓度mg/m3
	产生速率kg/h
	处理能力m3/h
	收集率%
	治理工艺
	去除率%
	是否为可行技术
	排放量t/a
	排放浓度mg/m3
	排放速率kg/h
	持续时间
h/a
	排放形式

	热压、烘干、粘结
	VOCs
	0.0551
	5.10
	0.023
	4500
	95
	二级活性炭吸附装置
	70
	是
	0.017
	1.6
	0.007
	2400
	DA003

	
	甲醛
	0.019
	1.76
	0.008
	
	
	
	
	
	0.006
	0.6
	0.003
	
	

	
	苯酚
	0.027
	2.50
	0.011
	
	
	
	
	
	0.008
	0.7
	0.003
	
	


由上表可知，本项目DA003排气筒VOCs排放浓度满足《挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）表1中“非金属矿物制品业”Ⅱ时段VOCs排放限值（VOCs排放浓度20mg/m3、排放速率3.0kg/h）；酚类、甲醛满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中酚类、甲醛15m有组织排放限值（酚类排放浓度100mg/m3、排放速率0.1kg/h；甲醛排放浓度25mg/m3、排放速率0.26kg/h）。
（2）无组织废气
无组织废气主要为维修切割过程产生的颗粒物，车削过程产生的颗粒物、焊接（含维修）过程产生的颗粒物，打磨过程产生的颗粒物，集气罩未收集的颗粒物、VOCs、甲醛、苯酚。
①车削过程和维修切割过程无组织排放的颗粒物
本项目车削过程和维修切割过程会产生少量的细小颗粒物，这些颗粒物的主要成分为金属。一方面因为其质量较大，沉降较快；另一方面，会有一小部分较细小的颗粒物可能会在空气中停留短暂时间后沉降于地面。由于金属颗粒物质量较重，颗粒物散落范围很小，基本沉降在设备5m范围内，因此，该工序产生的金属粉尘沉降后收集作为下脚料暂存于一般工业固废暂存处，定期外卖。
②焊接（含维修）过程无组织排放的颗粒物
本项目焊接（含维修）过程烟尘产生量为0.01t/a，经集气罩收集后，移动式焊接烟尘净化器处理无组织排放，集气罩收集效率为90%，烟尘净化器处理效率为80%，则颗粒物无组织排放量为0.003t/a。
③打磨过程产生的颗粒物
本项目打磨过程会产生少量的细小颗粒物，参考《环境影响评价实用技术指南》（李爱贞等编著，机械工业出版社）P24页“四、无组织排放源强的确定”，根据估算法来确定无组织颗粒物产生量，一般按原料量的0.1‰计算。根据企业提供资料，本项目需要打磨的原料用量约为21t/a，打磨过程颗粒物产生量为0.002t/a。
④集气罩未收集的颗粒物、VOCs、甲醛、苯酚
磨边轮生产线配料过程粉尘产生量为0.015t/a，筛分过程粉尘产生量为0.006t/a，混料过程粉尘产生量为0.013t/a，弹性磨块生产线配料过程粉尘产生量为0.025t/a，筛分过程粉尘产生量为0.011t/a，混料过程粉尘产生量为0.025t/a，热压和烘干过程VOCs产生量为0.048t/a，甲醛产生量为0.02t/a，苯酚产生量为0.028t/a，粘结过程VOCs产生量为0.01t/a，集气罩收集效率为95%，5%未收集，则颗粒物无组织排放量为0.005t/a，VOCs无组织排放量为0.003t/a，甲醛无组织排放量为0.001t/a，苯酚无组织排放量为0.001t/a。
综上所述，全厂颗粒物无组织排放量为0.01t/a，VOCs无组织排放量为0.003t/a，甲醛无组织排放量为0.001t/a，苯酚无组织排放量为0.001t/a，年工作时间为2400h。则颗粒物排放速率为0.004kg/h，VOCs排放速率为0.001kg/h，甲醛排放速率为0.0004kg/h，苯酚排放速率为0.0006kg/h。
经估算，厂界无组织颗粒物、苯酚排放浓度满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2厂界监控点浓度限值（颗粒物1.0mg/m3、苯酚0.08mg/m3）。无组织VOCs和甲醛排放浓度满足《挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）表2、表3厂界监控点浓度限值（VOCs2.0mg/m3、甲醛0.05mg/m3）；厂区内无组织VOCs（以非甲烷总烃表征）满足《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）附录A中表A.1厂区内无组织排放限值。
3、排气筒内径
DA001排气筒配套风机最大风量为3000m3/h，出口流速按照15m/s设计，则DA001排气筒内径至少为0.27m，本项目拟设置排气筒内径为0.3m，可满足要求。
DA002排气筒配套风机最大风量为2500m3/h，出口流速按照15m/s设计，则DA002排气筒内径至少为0.24m，本项目拟设置排气筒内径为0.3m，可满足要求。
DA003排气筒配套风机最大风量为4500m3/h，出口流速按照15m/s设计，则DA003排气筒内径至少为0.32m，本项目拟设置排气筒内径为0.35m，可满足要求。
4、结论
本项目DA001排气筒和DA002排气筒颗粒物排放浓度满足《区域性大气污染物综合排放标准》（DB37/2376-2019）表1中“重点控制区”标准限值（颗粒物10mg/m3），DA003排气筒VOCs排放浓度满足《挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）表1中“非金属矿物制品业”Ⅱ时段VOCs排放限值（VOCs排放浓度20mg/m3、排放速率3.0kg/h）；酚类、甲醛满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中酚类、甲醛15m有组织排放限值（酚类排放浓度100mg/m3、排放速率0.1kg/h；甲醛排放浓度25mg/m3、排放速率0.26kg/h）。
经估算，厂界无组织颗粒物、苯酚排放浓度满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2厂界监控点浓度限值（颗粒物1.0mg/m3、苯酚0.08mg/m3）。无组织VOCs和甲醛排放浓度满足《挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）表2、表3厂界监控点浓度限值（VOCs2.0mg/m3、甲醛0.05mg/m3）；厂区内无组织VOCs（以非甲烷总烃表征）满足《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）附录A中表A.1厂区内无组织排放限值。
经上文分析，本项目废气经过治理后有组织废气和无组织废气均能达标排放，污染物最大落地浓度较小，均满足相应的环境质量标准，在落实污染物治理方案后和总量倍量替代后，对大气环境影响较小。
二、废水
本项目废水主要为职工生活污水，生活污水经化粪池预处理后由环卫部门进行清运。项目生活污水产生量按生活用水量80%计算，则生活污水量为144m3/a，主要污染因子为COD、BOD5、NH3-N、SS等。类比可知，生活污水水质COD：350mg/L、BOD5：250 mg/L、SS：300 mg/L、氨氮：30 mg/L，化粪池对COD、BOD5、SS、氨氮的去除率为15%、9%、30%、3%。废水污染物主要指标见表4-7。
表4-7生活污水污染物产生、排放情况一览表
	污染物
	产生浓度（mg/L）
	产生量（t/a）
	排放浓度（mg/L）
	排放量（t/a）

	生活污水量144m3/a 

	COD
	350
	0.0504
	298
	0.0429

	BOD5
	250
	0.036
	228
	0.033

	SS
	300
	0.0432
	212
	0.0305

	氨氮
	30
	0.00432
	29
	0.0042


本项目生活污水治理及排放信息汇总如下：
表4-8废水类别、污染物及污染治理设施信息表
	产污环节
	污染物
种类
	废水类别
	污染治理设施
	排放
去向
	排放
方式
	排放
规律
	排放口编号
	排放口名称
	排放口类型

	
	
	
	设施类型
	处理
工艺
	处理
能力（t/h）
	是否为可行技术
	设施名称
	
	
	
	
	
	

	职工生活
	COD、氨氮、BOD5、SS等
	生活废水
	预处理设施
	沉淀
	2
	是
	化粪池
	不排放
	不排放
	-
	-
	-
	-


综上，项目化粪池做好防渗、防泄漏措施，项目在落实好各项环保设施的情况下，不会对周边地表水环境造成影响。
三、噪声：
1、噪声源描述
本项目噪声主要为振动筛、混料机、冷压机、热压机、高频焊机、空压机、风机等设备运行产生的噪声，其噪声级在70~85dB（A）之间。
2、降噪措施
①在满足功能要求的前提下，尽量选择低噪声且符合国家噪声标准的环保型设备。设备安装时加装减振垫，生产时加强对各类机械设备的维护保养，把对环境的影响降到最低限度。
②对于空气动力性噪声的机械设备，如风机等进出风口加装消声器。
③厂房内装隔声门窗。
④严格规定生产时间，尽量不安排夜间进行生产。产品及原料运输应安排在白天进行，尽量不安排在夜间进行运输作业，避免噪声扰民。
⑤加强职工环保意识教育，提倡文明生产，防止人为噪声；强化行车管理制度，设置降噪标准，严禁鸣号，进入厂区低速行驶，最大限度减少流动噪声源。
3、声环境保护目标调查
本厂区50米范围内无声环境保护目标。
4、噪声源调查与分析
类比相关行业设备的噪声源强，本项目噪声源强调查清单如下。
表4-9   本项目工业企业噪声源强调查清单（室内设备）
	
序号
	
建筑物 名称
	
声源名称
	
型号
	声源源强
	
声源控制措施
	空间相对位置/m
	距室内
边界距
离/m
	室内边 界声级 /dB（A）
	
运行时段
	建筑物插 入损失 /dB（A）
	建筑物外噪声

	
	
	
	
	声功率级 /dB（A）
	
	X
	Y
	Z
	
	
	
	
	声压级 /dB（A）
	建筑物 外距离

	1
	1#生产车间
	振动筛
	/
	80
	选择低噪声设备，厂房隔声、隔声罩、基础减震、采用软接头-10
	28
	1
	2
	东：4
南：26
西：51
北：15
	东：58.0
南：41.7
西：35.8
北：46.5
	2400h/a
	20
	东：38.0
南：21.7
西：15.8
北：26.5
	1

	2
	
	振动筛
	/
	80
	
	27
	1
	2
	东：5
南：26
西：50
北：15
	东：56.0
南：41.7
西：26.0
北：46.5
	
	20
	东：36.0
南：21.7
西：6.0
北：26.5
	1

	3
	
	筛选机
	/
	80
	
	31
	9
	2
	东：2
南：33
西：53
北：8
	东：64.0
南：36.9
西：36.9
北：51.9
	
	20
	东：34.0
南：16.9
西：16.9
北：31.9
	1

	4
	
	混料机
	/
	75
	
	24
	1
	2
	东：8
南：26
西：47
北：15
	东：46.9
南：36.7
西：36.6
北：41.5
	
	20
	东：26.9
南：16.7
西：16.6
北：21.5
	1

	5
	
	混料机
	/
	75
	
	21
	1
	2
	东：9
南：33
西：46
北：15
	东：45.9
南：34.6
西：31.7
北：41.5
	
	20
	东：25.9
南：14.6
西：11.7
北：21.5
	1

	6
	
	混料机
	/
	75
	
	20
	1
	2
	东：10
南：33
西：45
北：15
	东：45.0
南：34.6
西：31.9
北：41.5
	
	20
	东：25.0
南：14.6
西：11.9
北：21.5
	1

	7
	
	混料机
	/
	75
	
	19
	1
	2
	东：11
南：33
西：44
北：15
	东：41.2
南：34.6
西：31.9
北：32.1
	
	20
	东：21.2
南：14.6
西：11.9
北：12.1
	1

	8
	
	冷压机
	/
	80
	
	14
	1
	2
	东：15
南：33
西：40
北：15
	东：46.5
南：39.6
西：38.0
北：46.5
	
	20
	东：26.5
南：19.6
西：18.0
北：26.5
	1

	9
	
	冷压机
	/
	80
	
	13
	1
	2
	东：16
南：33
西：39
北：15
	东：45.9
南：39.6
西：38.2
北：46.5
	
	20
	东：25.9
南：19.6
西：18.2
北：26.5
	1

	10
	
	冷压机
	/
	80
	
	11
	1
	2
	东：17
南：33
西：38
北：15
	东：45.4
南：39.6
西：38.4
北：46.5
	
	20
	东：25.4
南：19.6
西：18.4
北：26.5
	1

	11
	
	冷压机
	/
	80
	
	10
	1
	2
	东：18
南：33
西：37
北：15
	东：44.9
南：39.6
西：38.6
北：46.5
	
	20
	东：24.9
南：19.6
西：18.6
北：26.5
	1

	12
	
	开刃机
	/
	85
	
	29
	19
	1
	东：4
南：39
西：51
北：2
	东：63.0
南：43.2
西：40.8
北：69.0
	
	20
	东：43.0
南：23.2
西：20.8
北：49.0
	1

	13
	
	开刃机
	/
	85
	
	27
	19
	1
	东：5
南：39
西：50
北：2
	东：61.0
南：43.2
西：41.8
北：69.0
	
	20
	东：41.0
南：23.2
西：21.8
北：49.0
	1

	14
	
	车床
	/
	85
	
	13
	19
	1.5
	东：15
南：39
西：40
北：2
	东：51.5
南：43.2
西：43.0
北：69.0
	
	20
	东：31.5
南：23.2
西：23.0
北：49.0
	1

	15
	
	车床
	/
	85
	
	12
	19
	1.5
	东：16
南：39
西：39
北：2
	东：50.9
南：43.2
西：43.2
北：69.0
	
	20
	东：30.9
南：23.2
西：23.2
北：49.0
	1

	16
	
	高频焊机
	/
	80
	
	7
	2
	1
	东：21
南：33
西：33
北：15
	东：43.6
南：39.6
西：39.6
北：46.5
	
	20
	东：23.6
南：19.6
西：19.6
北：26.5
	1

	17
	
	高频焊机
	/
	80
	
	6
	1
	1
	东：22
南：33
西：32
北：15
	东：43.2
南：39.6
西：39.9
北：46.5
	
	20
	东：23.2
南：19.6
西：19.9
北：26.5
	1

	18
	
	台钻
	/
	85
	
	22
	19
	1
	东：8
南：39
西：47
北：2
	东：56.9
南：43.2
西：41.6
北：69.0
	
	20
	东：36.9
南：23.2
西：21.6
北：49.0
	1

	19
	
	台钻
	/
	85
	
	21
	19
	1
	东：9
南：39
西：46
北：2
	东：55.9
南：43.2
西：41.7
北：69.0
	
	20
	东：35.9
南：23.2
西：21.7
北：49.0
	1

	20
	
	1#布袋除尘器+风机
	/
	85
	
	32
	6
	2
	东：2
南：29
西：53
北：12
	东：69.0
南：45.8
西：40.5
北：53.4
	
	20
	东：49.0
南：25.8
西：20.5
北：33.4
	1

	21
	
	台钻
	/
	85
	
	19
	19
	1
	东：10
南：39
西：45
北：2
	东：55.0
南：43.2
西：41.9
北：69.0
	
	20
	东：35.0
南：23.2
西：21.9
北：49.0
	1

	22
	
	台钻
	/
	85
	
	18
	19
	1
	东：11
南：39
西：44
北：2
	东：54.2
南：43.2
西：42.1
北：69.0
	
	20
	东：44.2
南：23.2
西：22.1
北：49.0
	1

	23
	
	螺杆空压机
	/
	85
	
	31
	16
	2
	东：4
南：35
西：51
北：6
	东：63.0
南：44.1
西：40.8
北：59.4
	
	20
	东：43.0
南：24.1
西：20.8
北：39.4
	1

	24
	
	砂轮机
	/
	85
	
	9
	19
	1
	东：20
南：39
西：35
北：2
	东：49.0
南：43.2
西：44.1
北：69.0
	
	20
	东：29.0
南：23.2
西：24.1
北：49.0
	1

	25
	
	砂轮机
	/
	85
	
	7
	19
	1
	东：21
南：39
西：32
北：2
	东：48.6
南：43.2
西：44.9
北：69.0
	
	20
	东：28.6
南：23.2
西：24.9
北：49.0
	1

	26
	
	砂轮机
	/
	85
	
	6
	19
	1
	东：22
南：39
西：31
北：2
	东：48.6
南：43.2
西：45.2
北：69.0
	
	20
	东：28.6
南：23.2
西：25.2
北：49.0
	1

	27
	
	砂轮机
	/
	85
	
	4
	20
	1
	东：23
南：39
西：30
北：2
	东：47.8
南：43.2
西：45.5
北：69.0
	
	20
	东：27.8
南：23.2
西：25.5
北：49.0
	1

	28
	
	喷砂机
	/
	85
	
	28
	1
	1
	东：4
南：26
西：51
北：15
	东：63.0
南：41.7
西：40.8
北：46.5
	
	20
	东：43.0
南：21.7
西：20.8
北：26.5
	

	29
	
	小型切割机
	/
	80
	
	-10
	2
	1
	东：22
南：29
西：31
北：12
	东：43.2
南：40.7
西：40.2
北：48.4
	
	20
	东：23.2
南：20.7
西：20.2
北：28.4
	

	30
	
	小型电焊机
	/
	80
	
	-12
	2
	1
	东：24
南：29
西：29
北：12
	东：42.4
南：40.7
西：40.7
北：48.4
	
	20
	东：22.4
南：20.7
西：20.7
北：28.4
	

	31
	2#生产车间
	热压机
	/
	80
	
	14
	-16
	2
	东：4
南：26
西：32
北：25
	东：58.0
南：41.7
西：39.9
北：42.0
	
	20
	东：38.0
南：21.7
西：19.9
北：22.0
	1

	32
	
	热压机
	/
	80
	
	19
	-16
	2
	东：12
南：26
西：24
北：25
	东：48.4
南：41.7
西：42.4
北：42.0
	
	20
	东：28.4
南：21.7
西：22.4
北：22.0
	1

	33
	
	热压机
	/
	80
	
	24
	-16
	2
	东：10
南：26
西：26
北：25
	东：50.0
南：41.7
西：41.7
北：42.0
	
	20
	东：30.0
南：21.7
西：21.7
北：22.0
	1

	34
	
	热压机
	/
	80
	
	24
	-11
	2
	东：8
南：26
西：28
北：25
	东：51.9
南：41.7
西：41.0
北：42.0
	
	20
	东：31.9
南：21.7
西：21.0
北：22.0
	1

	35
	
	热压机
	/
	80
	
	24
	-4
	2
	东：3
南：26
西：33
北：22
	东：60.5
南：41.7
西：39.6
北：42.0
	
	20
	东：40.5
南：21.7
西：19.6
北：22.0
	1

	36
	
	热压机
	/
	80
	
	24
	0
	2
	东：3
南：23
西：33
北：18
	东：60.5
南：42.8
西：39.6
北：44.9
	
	20
	东：40.5
南：22.8
西：19.6
北：24.9
	1

	37
	
	热压机
	/
	80
	
	18
	-1
	2
	东：3
南：25
西：33
北：16
	东：60.5
南：42.0
西：39.6
北：45.9
	
	20
	东：40.5
南：22.0
西：19.6
北：25.9
	1

	38
	
	热压机
	/
	80
	
	13
	0
	2
	东：5
南：25
西：31
北：16
	东：56.0
南：42.0
西：40.2
北：45.9
	
	20
	东：36.0
南：22.0
西：20.2
北：25.9
	1

	39
	
	热压机
	/
	80
	
	-23
	-1
	2
	东：7
南：25
西：29
北：16
	东：53.1
南：42.0
西：40.8
北：45.9
	
	20
	东：33.1
南：22.0
西：20.8
北：25.9
	1

	40
	
	热压机
	/
	80
	
	-24
	0
	2
	东：30
南：25
西：6
北：16
	东：40.5
南：42.0
西：54.4
北：45.9
	
	20
	东：20.5
南：22.0
西：34.4
北：25.9
	1

	41
	
	热压机
	/
	80
	
	-25
	0
	2
	东：32
南：25
西：4
北：16
	东：39.9
南：42.0
西：58.0
北：45.9
	
	20
	东：19.9
南：22.0
西：38.0
北：25.9
	1

	42
	
	热压机
	/
	80
	
	-27
	-16
	2
	东：34
南：25
西：2
北：16
	东：39.4
南：42.0
西：64.0
北：45.9
	
	20
	东：19.4
南：22.0
西：44.0
北：25.9
	1

	43
	
	热压机
	/
	80
	
	-26
	-16
	2
	东：34
南：16
西：2
北：25
	东：39.4
南：45.9
西：64.0
北：42.0
	
	20
	东：19.4
南：25.9
西：44.0
北：22.0
	1

	44
	
	热压机
	/
	80
	
	-23
	-15
	2
	东：32
南：16
西：4
北：25
	东：39.9
南：45.9
西：58.0
北：42.0
	
	20
	东：19.9
南：25.9
西：38.0
北：22.0
	1

	45
	
	热压机
	/
	80
	
	-23
	-15
	2
	东：30
南：16
西：6
北：25
	东：40.5
南：45.9
西：54.4
北：42.0
	
	20
	东：20.5
南：25.9
西：34.4
北：22.0
	1

	46
	
	热压机
	/
	80
	
	-22
	-16
	2
	东：28
南：16
西：8
北：25
	东：41.1
南：45.9
西：51.9
北：42.0
	
	20
	东：21.1
南：25.9
西：31.9
北：22.0
	1

	47
	
	二级活性炭吸附装置+风机
	/
	85
	
	23
	-7
	2
	东：2
南：19
西：34
北：22
	东：69.0
南：49.4
西：44.4
北：48.2
	
	20
	东：49.0
南：29.4
西：24.4
北：28.2
	1

	48
	3#生产车间
	振动筛
	/
	80
	
	16
	-22
	2
	东：5
南：3
西：29
北：38
	东：56.0
南：60.5
西：40.8
北：38.4
	
	20
	东：36.0
南：40.5
西：20.8
北：18.4
	1

	49
	
	振动筛
	/
	80
	
	14
	-22
	2
	东：6
南：3
西：28
北：38
	东：54.4
南：60.5
西：41.1
北：38.4
	
	20
	东：44.4
南：30.5
西：21.1
北：18.4
	1

	50
	
	振动筛
	/
	80
	
	13
	-23
	2
	东：7
南：3
西：27
北：38
	东：53.1
南：60.5
西：41.4
北：38.4
	
	20
	东：33.1
南：40.5
西：21.4
北：18.4
	1

	51
	
	混料机
	/
	75
	
	3
	-22
	2
	东：12
南：3
西：22
北：38
	东：43.4
南：55.5
西：38.2
北：33.4
	
	20
	东：23.4
南：35.5
西：18.2
北：13.4
	1

	52
	
	混料机
	/
	75
	
	1
	-22
	2
	东：13
南：3
西：21
北：38
	东：42.7
南：55.5
西：38.6
北：33.4
	
	20
	东：22.7
南：35.5
西：18.6
北：13.4
	1

	53
	
	混料机
	/
	75
	
	0
	-22
	2
	东：14
南：3
西：20
北：38
	东：42.1
南：55.5
西：39.0
北：33.4
	
	20
	东：22.1
南：35.5
西：19.0
北：13.4
	1

	54
	
	混料机
	/
	75
	
	-2
	-23
	2
	东：15
南：3
西：19
北：38
	东：41.5
南：55.5
西：39.4
北：33.4
	
	20
	东：21.5
南：35.5
西：19.4
北：13.4
	1

	55
	
	混料机
	/
	75
	
	-3
	-23
	2
	东：16
南：3
西：18
北：38
	东：40.9
南：55.5
西：39.9
北：33.4
	
	20
	东：20.9
南：35.5
西：19.9
北：13.4
	1

	56
	
	混料机
	/
	75
	
	-5
	-23
	2
	东：17
南：3
西：18
北：38
	东：40.4
南：55.5
西：39.9
北：33.4
	
	20
	东：20.4
南：35.5
西：19.9
北：13.4
	1

	57
	
	螺杆空压机
	/
	85
	
	-12
	-16
	2
	东：20
南：16
西：14
北：25
	东：49.0
南：50.9
西：52.1
北：47.0
	
	20
	东：29.0
南：30.9
西：32.1
北：27.0
	1

	58
	
	2#布袋除尘器+风机
	/
	85
	
	-20
	-23
	2
	东：20
南：6
西：14
北：35
	东：49.0
南：59.4
西：52.1
北：44.1
	
	20
	东：29.0
南：39.4
西：32.1
北：24.1
	1


5、达标分析
依据《环境工作手册-环境噪声控制卷》（高等教育出版社，2000年）可知，采取隔减振等措施均可达到10~25dB（A）的隔声（消声）量，墙壁可降低23~30dB（A）的噪声。本项目各风机均配套隔声罩。
本次评价采用《环境影响评价技术导则—声环境》（HJ2.4-2021）中）附录B中推荐模式进行预测，用A声级计算，模式如下：
户外声传播衰减包括几何发散（Adiv）、大气吸收（Aatm）、地面效应（Agr）、障碍物屏蔽（Abar）、其他多方面效应（Amisc）引起的衰减。 
（1）室内声源等效室外声源声功率级计算方法 
声源位于室内， 室内声源可采用等效室外声源声功率级法进行计算。设靠近开口处 （或窗户） 室内、室外某倍频带的声压级或 A 声级分别为 Lp1 和 Lp2。若声源所在室内声场为近似扩散声场，则室外的倍频带声压级可按式（B. 1）近似求出：
Lp2 = Lp1 - （TL + 6）   （B.1）
式中：Lp1——靠近开口处（或窗户） 室内某倍频带的声压级或 A 声级，dB； 
Lp2——靠近开口处（或窗户） 室外某倍频带的声压级或 A 声级，dB； 
TL—— 隔墙（或窗户） 倍频带或 A 声级的隔声量，dB。
（2）工业企业噪声计算:
①设第i个室外声源在预测点产生的A声级为LAi ，在T时间内该声源工作时间为ti ；第j个等效室外声源在预测点产生的A声级为LAj ，在 T 时间内该声源工作时间为tj，则拟建工程声源对预测点产生的贡献值（Leqg ）为：
[image: ]
式中：Leqg——建设项目声源在预测点产生的噪声贡献值，dB； 
T ——用于计算等效声级的时间， s； 
N ——室外声源个数； 
ti ——在 T 时间内 i 声源工作时间，s； 
M ——等效室外声源个数； 
tj ——在 T 时间内 j 声源工作时间，s。
②计算出所有室内声源在围护结构处产生的 i 倍频带叠加声压级
[image: ]
式中：LP1i（T）—靠近围护结构处N个室内声源产生的i倍频带的叠加声压级，dB（A）；
LP1ij—室内j声源i倍频带的声压级，dB（A）；
N—室内声源总数；
③然后按照室外声源预测方法计算预测点处的A声级;
（3）户外声传播衰减包括几何发散（Adiv）、大气吸收（Aatm）、地面效应（Agr）、障碍物屏蔽（Abar）、其他多方面效应（Amisc）
引起的衰减。
根据导则，评价应根据声源声功率级或参考位置处的声压级、户外声传播衰减，计算预测点的声级，分别按式（A.1）或式（A.2）计算，本次评价采用 A.1进行计算，模式如下：
Lp（r）＝Lw+DC－（Adiv＋Aatm＋Agr＋Abar＋Amisc） （A.1） 
式中：Lp（r） ——预测点处声压级，dB； 
Lw ——由点声源产生的声功率级（A计权或倍频带），dB； 
DC ——指向性校正，它描述点声源的等效连续声压级与产生声功率级Lw的全向点声源在规定方向的声级的偏差程度，dB； 
Adiv ——几何发散引起的衰减，dB； 
Aatm ——大气吸收引起的衰减，dB； 
Agr ——地面效应引起的衰减，dB； 
Abar ——障碍物屏蔽引起的衰减，dB； 
Amisc ——其他多方面效应引起的衰减，dB。 
预测点的A 声级 LA（r）可按式（A.3）计算，即将 8 个倍频带声压级合成，计算出预测点的A声级〔LA（r）〕。
[image: ]
式中：LA（r） ——距声源 r 处的 A 声级，dB（A）； 
Lpi（r） ——预测点（r）处，第 i 倍频带声压级，dB； 
ΔLi ——第 i 倍频带的A 计权网络修正值，dB。 
在只考虑几何发散衰减时，可按式（A.4）计算。 
LAr=LA（r0）—Adiv 
式中：LA（r） ——距声源 r 处的A 声级，dB（A）； 
LA（r0） ——参考位置 r0 处的A 声级，dB（A）； 
Adiv ——几何发散引起的衰减，dB。
衰减项的计算
①声波几何发散引起的 A 声级衰减量（工业噪声源）： 
a、点声源 Adiv＝10Lg（r/ro） 
b、有限长（Lo）线声源 
当 r＞Lo 且 ro＞Lo 时   Adiv＝20lg（r/ro） 
当 r＜Lo/3 且 ro＜Lo/3 时   Adiv＝10lg（r/ro） 
当 Lo/3＜r＜Lo 且 Lo/3＜ro＜Lo 时  Adiv＝15lg（r/ro） 
②空气吸收引起的衰减量 Aatm 
本工程噪声以中低频为主，空气吸收性衰减很少，本次评价预测时忽略不计。 
③地面效应引起的衰减量 Agr 
本工程地面为水泥硬化路面，地面效应引起的衰减量很小，本次评价预测时忽略不计。 
④屏障引起的衰减 Abar 
噪声在向外传播过程中将受到厂房或其它车间的阻挡影响，从而引起声能量的衰减，具体衰减根据不同声级的传播途径而定，本次评价预测时忽略不计。 
⑤其他多方面原因引起的衰减量 Amisc 
主要考虑工业场所的衰减；通过房屋群的衰减等。本次环评忽略不计本项衰减量。
噪声影响评价选取4个厂界点位作为此次工程对环境的影响预测点，预测、评价工程噪声对环境的影响。利用以上模式和参数计算得出项目建成后，主要噪声设备对厂界的噪声贡献值。2个生产车间整体与厂界东南西北的最近距离分别为2m、2m、2m、2m。结果见下表。
表4-10项目建成后各厂界的贡献值一览表  单位：dB（A）
	排放源
	对最近厂界的贡献值dB（A）

	
	东
	南
	西
	北

	车间设备
	昼间
	49.6
	42.2
	42.9
	58.2


由上表可知，本项目完成后，夜间不生产，厂界昼间噪声能满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中2类标准（昼间60dB（A））。
7、监测要求
依据《排污单位自行监测技术指南 总则》（HJ819-2017）、《排污许可证申请与核发技术规范 工业噪声》（HJ 1301—2023）和本项目情况，对本项目噪声的日常监测要求见下表：
表4-11声监测要求
	监测点位
	厂界外1m（东、南、西、北）

	监测项目
	昼间等效连续 A 声级

	监测频次
	每季度1次

	执行标准
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准


四、固体废物
1、固体废弃物产生环节及处置
根据《工业固体废物鉴别标准通则》（GB34330-2025）4.2的要求：下列生产、生活和其他活动中满足使用用途要求，按原始用途使用的物质，不作为固体废物。4.2.1生产企业内部通过以下方式返回原生产线作为原料使用的物质： a)不经过贮存或堆积过程，直接返回。本项目1#布袋除尘器和2#布袋除尘器收集的粉尘直接回用生产，所以不按固废进行管理。
本项目产生的固体废物主要为废包装材料（S1-1、S2-1）、筛分废料（S1-2、S2-2）、边角料（S1-3、S1-8、S1-9、S3）、废钢砂（S1-4）、喷砂除尘器收集的粉尘（S1-5）、焊接废料（S1-6、S4）、焊接烟尘净化器收集的烟尘（S1-7、S5）、废砂轮片（S1-10）、胶水废包装桶（S2-4）、废布袋（S5）、废活性炭（S6）、生活垃圾（S7）。
（1）废包装材料（S1-1、S2-1）
本项目金刚石粉末、白刚玉、碳化硅等使用包装袋包装，合金粉、锡粉、锌粉使用包装桶包装，合金粉为包装箱，生产过程中会产生废包装材料，根据企业提供资料，产生的废包装材料约为0.8t/a，为一般固体废物，代码为S59，900-099-S59，暂存在一般固废暂存处，外售处理。
（2）筛分废料（S1-2、S2-2）
本项目筛分过程中会产生筛分废料，根据企业提供资料，产生量为0.2t/a，属于一般固体废物，代码为S59，900-099-S59，收集后外售处理。
（3）边角料（S1-3、S1-8、S1-9、S）
本项目钢板切割、车削过程中会产生边角料，开孔、打磨过程也产生边角料，产生量约为0.5t/a，为一般固体废物，代码为S59，900-099-S59，暂存在一般固废暂存处，外售处理。
（4） 废钢砂（S1-4）
本项目喷砂过程中产生的废钢砂约为用量的10%，即0.1t/a，为一般固体废物，代码为S59，900-099-S59，暂存在一般固废暂存处，外售处理
（5）喷砂除尘器收集的粉尘（S1-5）
本项目喷砂过程粉尘产生量为0.035t/a，收集效率为100%，喷砂机自带除尘器处理效率为95%，则喷砂除尘器收集的粉尘为0.033t/a，属于一般固体废物，代码为S59，900-099-S59，收集后外售处理。
（6）焊接废料（S1-6、S4）
本项目焊接工序焊条用量为0.5t/a，焊接废料按焊条用量的10%，则产生量为0.05t/a，属于一般固体废物，代码为S59，900-099-S59，收集后外售处理。
（7）焊接烟尘净化器收集的烟尘（S1-7、S5）
本项目切割过程颗粒物产生量为0.087t/a，焊接工序烟尘产生量为0.01t/a，集气罩收集效率为90%，烟尘净化器处理效率为80%，则烟尘净化器收集烟粉尘产生量为0.07t/a，属于一般固体废物，代码为S59，900-099-S59，收集后外售处理。
（8）废砂轮片（S1-10）
本项目打磨过程产生的废砂轮片为0.01t/a，为一般固体废物，固废代码为SW17，900-099-S17，暂存在一般固废暂存间，定期外卖。
（9）废布袋（S5）
本项目2套布袋除尘器和1套喷砂机自带除尘器每年更换一次布袋，更换量为0.03t/a，属于一般工业固体废物，代码为900-099-S59，经员工收集后暂存在一般固废暂存处，定期外卖。
（10）胶水废包装桶（S2-4）
胶水包装形式主要为桶装，包装规格为25kg/桶，1个废包装桶重量约为1.2kg，项目胶水用量为1t/a，则项目胶水废包装桶产生量为0.024t/a，属于 HW49 类危险废物，废物代码为900-041-49，收集后暂存在危废暂存间，委托有资质的单位处置。
（11）废活性炭（S6）
本项目二级活性炭吸附装置为蜂窝状活性炭，碘值不小于650mg/g。活性炭箱装填尺寸为1.2m×1m×0.8m，蜂窝状活性炭密度约0.3g/cm3，本项目活性炭吸附装置单次活性炭装填量为0.576t。根据相关实验数据，1kg活性炭的VOCs饱和吸附量约为0.4kg，本项目VOCs产生量0.058t/a，收集效率为95%，二级活性炭吸附装置对有机废气处理效率为70%，则二级活性炭吸附装置对VOCs吸附量为0.039t/a，至少需要0.0975t活性炭，本项目活性炭年更换量1次，可满足要求，因此本项目废活性炭的产生量为0.615t/a。废活性炭属于危险废物，危废代码HW49 ，900-039-49，暂存在危废间，委托有资质的单位处置。
（12）生活垃圾（S7）
[bookmark: _Hlk49542529]本项目新增劳动定员为15人，生活垃圾产生量按照0.5kg/人·d计，则本项目新增生活垃圾产生量为2.25t/a，由环卫部门定期清理。
根据《建设项目危险废物环境影响评价指南》（环保部公告[2017]43号）、《固体废物鉴别标准通则》（GB 34330-2025）。项目产生的固废分为一般固体废物和危险固废，一般固体废物产生情况分别如下所示：
表4-12本项目固体废物分析结果汇总表
	产生工序
	固体废物名称
	形态
	属性
	废物代码
	产生量
	处理措施

	原料包装
	废包装材料
	固态
	一般固废
	S59，900-099-S59
	0.8t/a
	收集后外卖处理

	筛分过程
	筛分废料
	固态
	一般固废
	S59，900-099-S59
	0.2t/a
	

	切割、车削、开孔、打磨过程
	边角料
	固态
	一般固废
	S59，900-099-S59
	0.5t/a
	

	喷砂过程
	废钢砂
	固态
	一般固废
	S59，900-099-S59
	0.1t/a
	

	喷砂过程
	喷砂除尘器收集的粉尘
	固态
	一般固废
	S59，900-099-S59
	0.033t/a
	

	焊接过程
	焊接废料
	固态
	一般固废
	S59，900-099-S59
	0.05t/a
	

	焊接过程
	焊接烟尘净化器收集的烟尘
	固态
	一般固废
	S59，900-099-S59
	0.07t/a
	

	打磨过程
	废砂轮片
	固态
	一般固废
	SW17，900-099-S17
	0.01t/a
	

	废气治理
	废布袋
	固态
	一般固废
	S59，900-099-S59
	0.03t/a
	

	胶水包装
	胶水废包装桶
	固态
	危险废物
	HW49，900-041-49
	0.024t/a
	暂存在危废间，交由有资质单位处置

	废气治理
	废活性炭
	固态
	危险废物
	HW49，900-039-49
	0.615t/a
	

	职工生活
	职工生活垃圾
	固态
	—
	—
	2.25t/a
	全部交由当地环卫部门统一收集处理


本项目危险废物产生情况及见下表：
表4-13  本项目危险废物汇总表
	序号
	产生工序及装置
	危险废物名称
	形态
	危险废物代码
	产生量
	有害
成分
	处置量
	危险
特性
	储存及处置设施

	1
	胶水包装
	胶水废包装桶
	固态
	HW49，900-041-49
	0.024t/a
	沾染胶水
	0.024t/a
	T/In
	暂存在危废间，交由有资质单位处置

	2
	废气治理
	废活性炭
	固态
	HW49，900-039-49
	0.615t/a
	吸附VOCs、甲醛、苯酚
	0.615t/a
	T
	


2、环境管理要求
一般固体废物执行《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》相关要求，采取防扬散、防流失、防渗漏或者其他防止污染环境的措施，不得擅自倾倒、堆放、丢弃、遗撒，管理过程中应符合《一般工业固体废物管理台账制定指南（试行）》（公告 2021 年第 82 号）要求。贮存区采取防风防雨措施；各类固废应分类收集；贮存区按照《环境保护图形标志——固体废物贮存（处置）场》（GB15562.2）的要求设置环保图形标志；指定专人进行日常管理；做好一般固体废物台账记录，记录一般固废的产生及处置情况。
厂区内拟建设1座10m2危废间，高约10m，位于生产车间西北角。
本项目危险废物产生情况如下：胶水废包装桶产生量为0.024t/a，占地约2m2；废活性炭6.518t/a，占地约2m2。本项目建成后危险废物总占地约4m2。定期做好危废处置工作，厂区内拟建设1座10m2危废间可以满足存放要求。危险废物储存在该危险废物暂存间中，分类储存，严谨烟火和外人出入。危废仓库地面做硬化处理，设置围堰，不同种类的危险废物分类存放。危废间设置相应的环境保护图形标志。
表4-14项目危险废物贮存场所（设施）基本情况表
	序号
	贮存场所
名称
	危险废物名称
	危险废物代码
	位置
	占地面积
	贮存方式
	贮存
周期

	1 
	危废间
	胶水废包装桶
	HW49，900-041-49
	生产车间西北角
	2m2
	密闭堆存
	12个月

	
	
	废活性炭
	HW49，900-039-49
	
	2m2
	密闭堆存
	12个月


危废间的建设及管理严格按照相关技术规范进行：
危险废物贮存容器使用符合标准的容器。容器及材质要满足相应的强度要求，且完好无损，材质和衬里与危险废物相容。
危废存储转运作好危险废物情况的记录，记录上注明危险废物的名称、来源、数量、特性和包装容器的类别、入库日期、存放库位、废物出库日期及接收单位名称；危险废物的相关记录台账应继续保留五年。
本项目产生的危险废物储存时间较短，危险废物定期清理，存放于危险暂存间中，及时交由相应的危险废物处置单位进行处理。采取以上措施后，本项目危险废物可以得到有效处理，不会对环境造成影响。
五、地下水
1、污染途径、类型
本项目污染源主要为危废间、化粪池。主要污染因子为COD、氨氮等。由于危废间、化粪池进行相应的防渗和硬化处理，即使上述污染源发生泄漏在防渗层完好的情况下也不会发生垂直入渗现象。故而本项目对地下水几乎无影响途径。
2、采取保护措施
本项目危废间、化粪池需严格进行防渗硬化，进行重点防渗处理，车间进行一般防渗。分区防渗措施见表4-15。企业定期对地面进行检查维护，防止防渗层的破坏，在采取相应的措施后，即使发生泄漏由于进行防渗处理，废液也无法进行下渗，本项目的运营几乎没有影响途径，对地下水影响较小。
表4-15本项目拟采取的防腐、防渗措施
	序号
	分区
	名称
	防渗要求

	1
	重点防渗区
	化粪池
	等效黏土防渗层Mb≥6.0m，K≤1×10-7cm/s

	
	
	危废间
	至少1m厚黏土层（渗透系数K≤1×10-7cm/s），或2mm厚高密度聚乙烯膜，或至少2mm厚的其他人工材料，渗透系数≤10-10cm/s

	2
	一般防渗区
	生产区
	等效黏土防渗层Mb≥1.5m，K≤1×10-7cm/s

	
	
	一般固废暂存间
	

	3
	简单防渗区
	其他区域
	一般地面硬化措施


在日常运行时应当加强车间原料储存处、危废间、化粪池的防渗的巡检和维护工作，确保防渗层不破损。在污染防治措施到位，严格管理的前提下，本项目对地下水影响极小。
3、跟踪监测要求
根据以上分析，本项目正常工况下无污染地下水、土壤环境等重大污染源，且项目500米范围内无地下水集中式饮用水水源和热水、矿泉水、温泉等特殊地下水资源，运营期正常工况下不需要针对地下水、土壤环境污染进行跟踪监测。
六、土壤
1、污染途径、类型
本项目对土壤可能造成的污染途径主要是危废间、化粪池、生产车间等区域的渗漏引起的土壤污染，以及废气有组织、无组织排放源排放的相关污染物的沉降，主要污染因子为颗粒物、VOCs、甲醛、苯酚、COD、氨氮等。化粪池和危废暂存间均进行相应的重点防渗和硬化处理，生产车间内均进行一般防渗处理。拟建项目对土壤环境影响不大。
2、采取保护措施
本项目厂区车间根据生产情况的防渗硬化处理，防渗措施详见表4-15。企业定期对地面进行检查维护，防止防渗层的破坏，在采取相应的措施后，本项目基本无法在防渗区下渗。综上，本项目的运营对土壤影响较小。
3、跟踪监测
拟建项目拟设置一个厂内监测点。
表4-16土壤跟踪监测方案
	点位
	位置
	特征因子
	监测频次
	布设意义

	1#
	拟建项目厂区内
	苯酚、甲醛
	5年1次
	委托第三方有资质单位


七、生态
项目在租赁现有车间进行开展，不需新增占地。项目占地内没有珍稀动植物物种，生态环境质量一般。项目占地内原有生物物种在项目周围地域广泛存在，基本不影响评价区域的生物多样性，项目运营对周围生态环境基本上没有产生明显的影响。
八、环境风险分析
1、本项目危险物质和风险源分布及可能影响途径
（1）危险物质和风险源分布
根据项目生产用原辅材料及生产工艺分析，本项目使用的原辅材料、产品、能耗及固体废物中涉及《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ169-2018）附录B、《企业突发环境事件风险分级方法》中“附录A突发环境事件风险物质及临界量清单”和《危险化学品重大危险源辨识》（GB18218-2018）中的危险物质，主要为苯酚（酚醛树脂中含有）、甲醛（酚醛树脂及密胺树脂中含有）、废活性炭等。主要分布于生产车间及危废间。
表4-17 项目风险物质存放情况
	编号
	风险物质
	最大储存量t/a
	临界量t
	Q值

	1
	废活性炭
	0.615
	200
	0.003

	2
	苯酚（酚醛树脂胶中含量为0.7%）
	0.015（酚醛树脂2t）
	5
	0.003

	3
	甲醛（酚醛树脂中含量为0.35%；酚醛树脂中含量为0.1%）
	0.01（酚醛树脂2t，密胺树脂3t）
	0.5
	0.02

	--
	合计
	-
	-
	0.026


由上表可知，全厂风险物质储存量均小于临界量，总Q值为0.026＜1，风险评价等级为简单分析。
（2）环境风险分析
酚醛树脂、密胺树脂等均存于专门的暂存处，危险废物存放于危废间，储存过程一般不会发生泄漏。但操作人员在装卸过程中不严格按操作规程取用，容易引起泄漏；本项目酚醛树脂、密胺树脂、塑料卡板、橡胶皮等属于可燃物质，电器设备维护管理和使用不当，明火管理不当，吸烟等，均可能导致火灾事故发生。综合考虑本项目最大可信事故为火灾事故。电气使用不当等引起火灾事故以及火灾事故引发的次生污染CO、消防废水等将会对大气、水环境及人群健康产生影响。燃烧产生的次生污染物一氧化碳等将会向大气扩散，对周围人群、大气环境以及生态环境产生影响。消防废水如不能完全收集并处理达标，将会对区域污水处理厂造成冲击，进而影响周围地表水，加之防渗措施不当，会造成地下水环境污染。
（3）风险防范措施
事故发生后，一方面对本项目工作人员造成人身伤害及经济损失，另一方面也会影响周围人群及环境。为从源头上消除环境风险，企业应进一步加强如下措施：
①生产车间内配备灭火设施；
②定期检查电气线路，防止线路老化、设备漏电等引发火灾；
③对灭火器等消防器材，定期检查，保持完整好用，设置专人负责；
④规范上述风险物质的使用及储存，危险废物入库时要分类整齐堆放，随时检查容器的密闭情况，严格按照安全规范要求组织生产，定期对机油储存区进行巡检，风险物质所在区域进行围堰的设置和重点防渗硬化；
⑤为预防事故的发生，应成立应急事故领导小组
⑥编制突发环境事件应急预案，包括预案适用范围、环境事件分类与分级、组织机构与职责、监控和预警、应急响应、应急保障、善后处置、预案管理与演练等内容。应急预案应体现分级响应、区域联动的原则，与地方政府突发环境事件应急预案相衔接，明确分级响应程序。
（4）环境风险分析结论
综上所述，在落实好环评报告中提出的风险防范措施的前提下，项目风险水平处于可控范围之内，不会对周围环境产生明显不利影响。
九、环保投资及三同时分析
工程总投资500万元，环保投资50万元，占投资的10%，根据项目的工程分析，污染因素分析及治理对策分析和调查，项目环保投资及三同时一览表如下：
表4-18项目环保投资及“三同时”一览表     单位：万元
	序号
	项目
	环保措施及验收内容
	投资估算
	备注

	1
	大气污染防治措施
	布袋除尘器、二级活性炭吸附装置、移动式焊接烟尘净化器、集气罩、输送管道、排气筒
	25
	项目的污染治理设施与主体工程同时设计、同时施工、同时投入使用

	2
	水污染物防治措施
	化粪池
	2
	

	3
	噪声污染防治措施
	合理布置，高噪声设备采用减震、消声、隔声等降噪措施。
	5
	

	4
	固体废物处理处置措施
	危废间、一般固废暂存处
	3
	

	5
	地下水、土壤防治措施
	地面硬化+防渗处理
	15
	

	合计
	50
	


十、环境管理
（1）环境信息公开
环保机构合理设置对于有效地管理较为重要，一般分为环境管理机构和监测机构两部分。本项目建成后，建设单位应设立专门的环境管理机构，配备专职（可兼职）环保人员，负责该公司日常环保监督管理工作。保证工作质量，且专职环保人员需经过专职的培训，并定期参加国家或地方环保部门的考核。
（2）环保机构职责
本项目环境管理机构应履行以下主要职责：
①组织宣传贯彻国家和地方的环境保护方针、政策、标准，对企业员工进行环保知识教育；
②组织制定和修改项目的环境保护管理规章制度并监督执行；
③根据国家、地方政府等规定的环境质量要求，结合本项目实际情况制定并组织实施各项环境保护规则和计划，协调经济发展和环境保护之间的关系；
④检查项目环境保护设施运行状况，配合厂内日常环境监测，确保各污染物控制措施可靠、有效；
⑤对可能造成的环境污染及时向上级汇报，并提出防治、应急措施；
⑥组织开展项目的环境保护专业技术培训，提高员工环保素质；
⑦接受地方生态环境局的业务指导和监督，按要求上报各项管理工作的执行情况及有关环境数据，为区域整体环境管理服务；
⑧推广应用环境保护先进技术和经验。
（3）环境保护管理制度
①对技术工人进行上岗前的环保知识法规教育及操作规范的培训，使各项环保设施的操作规范化，保证环保设施的正常运转；
②定期向环保主管部门汇报环保工作情况，污染治理设施运行情况，监视性监测结果；
③加强环境监测工作，重点是各污染源的监测，并注意做好记录，监测中如发现异常情况应及时向有关部门通报，及时采取应急措施，防止事故排放；
④建立本企业的环境保护工作档案，包括污染物排放情况；污染治理设施的运行、操作和管理情况；监测记录；污染事故情况及有关记录；其他与污染防治有关的情况和资料等。
⑤贯彻落实建设项目环境影响评价和“三同时”制度
（4）环保设施运行维护制度
①制定各环保设施操作规程，定期维修制度，使各项环保设施在生产过程中处于良好地运行状态；
②加强对环保设施的运行管理，制定定期维修制度，如环保设施出现故障，应立即停产检修，严禁事故排放；
③保持环保设施与主体生产设备同步保养、同步检修、同步运行，有效发挥环保设施减排能力。对不能达到设计要求的环保设施，逐个排查，制订并落实整改方案，提升处理能力。产生水、气（汽）、声、渣等污染的项目，必须遵守国家和地方的污染物排放标准，并符合污染物排放总量控制的要求。
（5）环境监测
根据《排污单位自行监测技术指南--总则》（HJ819-2017）的要求，结合本工程的实际情况，企业应对常规项目及特征污染物进行日常监测，特征污染物企业需具备自主监测能力。在不具备监测条件的情况下，可委托具有监测能力的当地环境监测站及相关机构进行监测。
十、排污许可分析
根据《控制污染物排放许可制实施方案》（国办发[2016]81号）、《排污许可证管理暂行规定》（环水体[2016]186号）、《排污许可管理条例（国务院令第736号）》等文件，“排污单位应当依法持有排污许可证，并按照排污许可证的规定排放污染物”。
根据《控制污染物排放许可制实施方案》（国办发[2016]81号，2016年11月11日）、《关于印发<排污许可证管理暂行规定>的通知》（环水体[2016]186号，2016年12月23日）、《排污许可管理条例（国务院令第736号）》等文件，环境影响评价制度是建设项目的环境准入门槛，排污许可制是企事业单位生产运营期排污的法律依据，必须做好充分衔接，实现从污染预防到污染治理和排放控制的全过程监管。
根据《固定污染源排污许可分类管理名录（2019年版）》（环办环评函[2020]9号，2020年01月06日），本项目属于二十五、非金属矿物制品业 30-70石墨及其他非金属矿物制品制造 309-其他非金属矿物制品制造 3099（除重点管理、简化管理以外的），因此需进行登记管理。
十一、排污口规范设置
根据国家标准《环境保护图形标志—排放口（源）》、国家环境保护总局《排污口规范化整治要求》（试行）（国家环保局环监[1996]470号）、《山东省污水排放口环境信息公开技术规范》（DB37/T2463-2014）的技术要求，企业所有排放口（包括水、气、声、渣）必须按照“便于采样、便于计量检测、便于日常监督检查”的原则来规范化要求，设置与之相适应的环境保护图形标志牌和企业排污口分布图，对污染物治理设施安装运行监控装置、排污口规范化要符合当地环保部门的有关要求。
根据国家环境保护总局《关于开展排放口规范化整治工作的通知》环发[1999]24号和《排放口规范化整治技术》环发[1999]24号附件二等规定的要求，一切新建、改扩建、改建的排污单位以及限期治理的排污单位必须在建设污染治理设施的同时，建设规范化排放口。因此，建设项目产生的各类污染物排放口必须规范化，而且规范化工作的完成必须与污染治理设施同步，并列入污染物治理设施的验收内容。
①项目产生的一般固废企业收集后外售。存放场地需采取防扬散、防流失措施，并应在存放场地设置环保标志牌。
②主要固定噪声源附近应设置环境保护图形标志牌。
③项目废气污染源排气筒应按照“排污口”要求进行设置，并设置便于采样、监测的采样口或采样平台；在排气筒附近醒目处设置环保标志牌。
本项目建成后，应将上述所有污染排放口名称、位置、数量，以及排放污染物名称、数量等内容进行统计，并登记上报当地环保部门，以便进行验收和排放口的规范化管理。
十二、电磁辐射
本项目不涉及电磁辐射影响。



[bookmark: _Hlk54167917]
五、环境保护措施监督检查清单
	内容
要素
	排放口（编号、
名称）/污染源
	污染物项目
	环境保护措施
	执行标准

	大气环境
	DA001、DA002
	颗粒物
	布袋除尘器
	《区域性大气污染物排放标准》（DB37/2376-2019）表1中标准限值

	
	DA003
	VOCs、甲醛、苯酚
	二级活性炭吸附装置
	挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）表1中“非金属矿物制品业”Ⅱ时段VOCs排放限值、《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中酚类、甲醛15m有组织排放限值

	
	焊接过程
	颗粒物
	移动式焊接烟尘净化器
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2无组织颗粒物排放监控浓度限值标准

	
	切割、打磨过程
	颗粒物
	加强管理
	

	
	集气罩未收集
	颗粒物
	加强管理
	

	
	
	VOCs、甲醛、苯酚
	
	《挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）表2、表3厂界监控点浓度限值、《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2厂界监控点浓度限值、《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）附录A中表A.1厂区内无组织排放限值

	地表水环境
	生活污水
	COD
	生活污水经化粪池预处理后由环卫部门定期清运
	—

	
	
	BOD5
	
	

	
	
	SS
	
	

	
	
	氨氮
	
	

	声环境
	产噪设备及车间
	dB（A）
	减震、隔声、室内布置
	符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准

	电磁辐射
	—
	—
	—
	—

	固体废物
	固体废物管理台账，废弃物的运输登记，危险废物转移联单

	土壤及地下水污染防治措施
	采取分区防渗措施，其中重点防渗区，设置不低于6.0m厚渗透系数为1.0×10-7cm/s的黏土层的防渗性能；一般防渗区，设置不低于1.5m厚渗透系数为1.0×10-7cm/s的黏土层的防渗性能；其他区域采取硬化等简单防渗。

	生态保护措施
	加强绿化

	环境风险
防范措施
	①在总图布置中，考虑各建筑物的防火间距，安全疏散以及自然条件等方面的问题，确保其符合国家的有关规定。完善相关消防设施，严格划分生产区和储存区。企业按照《建筑设计防火规范》（GB50016-2014）和《工业企业总平面布置设计规范》（GB51087-2012）等规范要求进行设计。
②配电室的结构、基础应根据水文地理状况进行建设，符合安全规定，预防遭大水淹没，引起电器短路事故。各车间、仓库设立消防水收集管道收集消防废水。
③生产装置的供电、供水等公用设施必须加强日常管理，确保满足正常生产和事故状态下的要求。
④企业要加强消防安全管理，开展好消防安全检查和消防安全宣传教育，加强消防安全培训，建立健全各项消防安全制度，落实消防安全责任，提高职工的消防素质，按规范配置灭火器材和消防装备。
⑤规范上述风险物质的使用及储存，严格按照安全规范要求组织生产，风险物质所在区域进行重点防渗硬化。
⑥为预防事故的发生，应成立应急事故领导小组。
⑦编制突发环境事件应急预案，包括预案适用范围、环境事件分类与分级、组织机构与职责、监控和预警、应急响应、应急保障、善后处置、预案管理与演练等内容。应急预案应体现分级响应、区域联动的原则，与地方政府突发环境事件应急预案相衔接，明确分级响应程序。

	其他环境
管理要求
	①严格按照国家有关建设项目环保管理规定，各类污染物的排放应执行本次环评规定的标准。
②确保所用原辅材料为符合环保要求的产品。
③对涉及风险物质设施定期检查，确定其可以长期稳定运行。
④加强职工宣传教育，制定环保管理制度并严格执行。
⑤严格按照环评要求进行例行监测。
⑥本项目需填报排污登记申请表，取得排污登记回执。
⑦严格执行环保“三同时”制度，确保各项环保措施落实到位，企业运用后需自行开展环境保护竣工验收，验收时环保设施处理效果及相关管理参数不得低于环评中相关参数要求。
⑧根据《排污单位自行监测技术指南 总则》（HJ 819-2017）的要求，针对拟建项目所排污染物情况，设置监测计划，按照《固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染物采样方法》（GBT 16157-1996）的要求规范采样平台和采样点设置。



六、结论
	本项目符合国家产业政策的要求。项目区内的污染物可达标排放；在认真落实各项污染防治措施下，对周围环境影响较小，从环保角度上讲，本项目的建设运营是可行的。



附表
建设项目污染物排放量汇总表（单位：t/a）
	项目
分类
	污染物名称
	现有工程
排放量（固体废物产生量）①
	现有工程
许可排放量
②
	在建工程
排放量（固体废物产生量）③
	本项目
排放量（固体废物产生量）④
	以新带老削减量
（新建项目不填）⑤
	本项目建成后
全厂排放量（固体废物产生量）⑥
	变化量
⑦

	废气
	颗粒物
	/
	/
	/
	0.016
	/
	0.016
	0.016

	
	VOCs
	/
	/
	/
	0.02
	/
	0.02
	0.02

	
	甲醛
	/
	/
	/
	0.007
	/
	0.007
	0.007

	
	苯酚
	/
	/
	/
	0.009
	/
	0.009
	0.009

	废水
	COD
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	
	氨氮
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	一般工业
固体废物
	废包装材料
	/
	/
	/
	0.8
	/
	0.8
	0.8

	
	筛分废料
	/
	/
	/
	0.2
	/
	0.2
	0.2

	
	边角料
	/
	/
	/
	0.5
	/
	0.5
	0.5

	
	废钢砂
	
	
	
	0.1
	
	0.1
	0.1

	
	喷砂除尘器收集的粉尘
	
	
	
	0.033
	
	0.033
	0.033

	
	焊接废料
	/
	/
	/
	0.05
	/
	0.05
	0.05

	
	焊接烟尘净化器收集的烟尘
	/
	/
	/
	0.07
	/
	0.07
	0.07

	
	废砂轮片
	/
	/
	/
	0.01
	/
	0.01
	0.01

	
	废布袋
	/
	/
	/
	0.03
	/
	0.03
	0.03

	危险废物
	胶水废包装桶
	/
	/
	/
	0.024
	/
	0.024
	0.024

	
	废活性炭
	/
	/
	/
	0.615
	/
	0.615
	0.615

	生活固废
	生活垃圾
	/
	/
	/
	2.25
	/
	2.25
	2.25


注：⑥=①+③+④-⑤；⑦=⑥-①
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附件3：营业执照
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附件4：立项证明
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附件5：土地合同
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附件6 胶水成分表
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附图1 项目地理位置图    
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北：山东硕博环保设备有限公司

附图2（1） 项目周边关系图

南：树林
北：山东硕博环保设备有限公司
东：淄博美龙电子有限公司

比例尺
1100m
1118m
567m
450m
龙四村
和庄村
龙泉小学
尚庄村

附图2（2） 项目敏感目标分布图
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附图3 项目平面布置图
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附图4   项目与工业聚集区位置关系图
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附图5淄博市环境管控单元图（动态更新版）
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附图6淄博市国土空间总体规划(2021-2035年)
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附图8 工程师现场照片
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由环卫部门定期清运
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损耗36
新鲜水
281.1
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101.1
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金刚石粉末、合金粉、铁粉、锡粉、锌粉
配料
筛分
G1-1
S1-1
混料
G1-2、S1-2、N1-1
热压
开孔
打磨
N1-4
包装出厂
冷压
N1-3
焊接
S1-8、N1-8
G1-3、N1-2
钢板
车削
G1-4、S1-3、N1-5
喷砂
G1-5、S1-4、S1-5、N1-6
G1-6、S1-6、S1-7、N1-7
G1-7、S1-9、S1-10、N1-9
平衡检验
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protected by the Trademark Law of the People's Republic of China. Any unauthorized use, counterfeiting, forging or A\kcr_ing of the
trademarks of "PONY" and "#5 J&" without the authorization of the company is an illegal infringement, and the company will investigate

their leg:

FAC P A AR, TS R BT A B A G A @R SR P, R R AR R A S
If the applicant has any objection to the report data, please submit a written application for retesting to PONY within 15 days after the
completion of the report, with the original report attached and the retesting fee prepaid

AT ELMIRRGEATL RAT I, FAe ARSI BURA

If the experiment cannot be repeated or cannot be retested, no retest shall be conducted, and the appliant shall waive the right of objection.

liabilities according to law.

2z,

SRR B AN ] 69 AE S A TEAH S JL R 6 iR AN — S, e TR AF, P R AR ARG R A
FeIp 4L B A7 )

The client must guarantee that samples and documents provided for appraisal are consistent with the goods to be transported. Otherwise, the
client shall bear all legal responsibilities and other consequences due to it.

AR A Sh g A 25 R B, 25 RBIEAN K F) 5 2 AR e Pl 4F &b 89 37t R R AR AR 75 e 4 6
AR, s TR AR A S RAEATR b~ 5 SN, RAAT = A6 AR A BRE R — kG R, AEERK
AAEAT 2 Ao ik AR AR

This report is only responsible for the test results of the tested samples, The test results and relevant conclusions reflect the evaluation of the
tested samples or only represent the emission status of pollutants during the test. The report and the contents contained in it cannot be used
for commercial advertising, and PONY does not assume any economic and legal liabilities for direct or indirect losses and all legal conse—
quences arising from the use.

A AZA A AR S B Ty KA IR PTG, B 7 45 80 5 1 5F S AHHE S 20 0F , PR AR St AR (e LA B A 40 4
o3y R MR A

PONY has the right to dispose the tested sample after approval of the test report. Unless the applicant specifically declares and pays the sample
management fee, all samples beyond the validity period specified in the standard will not be retained.

7

& BRI B AL T IRATIR T LS.
PONY assures objectivity and impartiality of the test, and fulfills the obligation of confidentiality for applicant’s commercial information, and
technique document.

ARG ML, BN, G, ik KBRELR
A2 R AT A R AR B 6 R AR A

Any unauthorized transfer, appropriation, falsification, alteration, copying (except full text copying) or alteration in any other form of this
report without the approval of PONY shall be invalid. PONY shall strictly investigate the corresponding legal liability for the aforesaid
behavior.
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The certificate/report takes no account of the differences of countries and applicants.
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A AL (Anti— counterfeiting Instructions):

1;

o

4.

L ARIREF AT A=

AR5 R — Y
The report number is unique.
(e, 2P 5T i) A Jidh

Scan the QR code below the first page to check the authenticity of the report.

ARER RSB AR B, SRA R BA “PONY” Brih5h, BT L4502 HREWA "PONY”

The report is printed on spec

lly made anti—counterfeit paper with the "PONY" anti—counterfeit pattern on the surface of the paper. This
anti—countes pattern does not support copying, meaning that the copied product will not have the "PONY" anti—counterfeit pattern.
ARG RN 6 B AR AT A AT R AHE PONY™ B 40Ky, RATJE B A 4 S I 44 F 5 7 2 okt . &R KA FH
The anti—counterfeit paper used in the report also has a high—tech "PONY" anti—counte watermark added inside, and the colorless
fluorescent anti—counterfeit words can only be displayed under UV irradiation such as in the cash detector.

**t*********x*****t**x*****t******x*t**x******x*****t****x*****x*********************x***t*n********************




image21.png
o s,
~
PONY 2 E 8 &
Pony Testing International Group

%5 : MTICES3G8030187U3 [ Jli: 2026-01-05 45 1 Hi 3t 8 Wi

W B AR Y H

GB/T16483-2008 & GB/T17519-2013 & GB 30000.2-29-2013

gLJMf%?m&ﬁkﬁ%

2GR
BERSCARR: ok
FERZELAFR: Glue
BERES. /
HEFRE: Tk
PRI AR Lkl

BERIF R B

AFR: L TR A R 2 &

Huhk: L TR X R R Sk TR B S X L1 5
HRERSiHS: 528316

HiESiS: 0757-28831776 / 13926211334

MLEHTE: 13060764308

F£E: 0757-28866048

HL TR AR R 504305967@qg.com

%_%ﬁfﬁrm
BRIRNES: TEAINE, FHT K, ERNA

GHS k251
R JRE (1)
= ARG R (2)

GHS FRitER, RIETRIHERHRR:

RIS <<:>

&5 BE
SR L

H317 W i S B kil s s
H319 i ™ SR A

B vE B -
filviEsy:Y
P261 AWM, %, BT BiE.

@© Hotline 400-819-5688 it il el 2+ : iy
www.ponytest.com 2 e PRI S KRBT At DK A SRR I8 TN 1 B 2HR 3 /2 1iE: 0755-26050909
PONY-BGLS186-03E-026-2023B b PRUINTT S5 RTINSk b PR B SR I TV | #5. 2 HR 3 2 {i3: 0755-26068336




image22.png
= WV ik B il il
aN\ Pony Testing International Group

&S5 MTICES3G8030187U3 Hll: 2026-01-05 % 2 7 4t 8 5

P272 BB TAR AR t TR

P264 {Ek & Wi B Bk AR A«

P280 ®WBiiFE, FHI MR, WERE, BHPEA.

RO R

P302 + P352 iR fikitige: FARE AL 2HKHBE.

P321 RiFitT (ZFEMINARIER).

P333 + P313 kL B kiHER 2 RE.

P362 + P364 fifTA Mg iRk, THBET W EHEA.

P305 + P351 + P338 WHENMRNS: KNGS LA SRR IREIF ] 7 (i, BUH
FETIREE, dhgimik.

P337 + P313 nffy st iRAli. K.

frs= =

o

E e

P501 H P A B G B AL HER R AL EE T

Heftufale

WEAULESER: (S B LS T
REEfEE: FMEEAS T —HT.
B, NER ST .

MR REY

427 CAS No. EC# HAEE (%)
2-§fE-2- T AR B 7085-85-0 230-391-5 90-99.5
RPN P 9011-14-7 618-466-4 0-9.5
E1 ] 123-31-9 204-617-8 0-0.5

BV
MU EHERR T BRGNP, SEWF:
RS EEAE. IKITIRBEEGUK Frbdeuorel, MSUERMARRSE, HEiRREE.
BelEEf: /KT GG

BN SRR BE BRI AL

B BEibfiEnk. EREEE.

© Hotline 400-819-5688 i/t a :
www.ponytest.com AT YIRS K IR R B TANEE | 45, 2463 /2 HiF: 0755-26050909
PONY-BGLS186-03E-026-2023B  Haifliahit: PRI S B IR AR S A K A S R Tl 1 s 2R3 2 {£34: 0755-26068336

% EEC IR




image23.png
PONY #

B W i

Pony Testing International Group

4% : MTICES3G8030187U3  Hj: 2026-01-05

#3771 81l

RMERUE R MR T SR
FEBOR: TE AT RIS
BRI ) S
XHRICE I T .
XTBRAE RS TE T SR

BRRKN: EHES

PNERKKH: TEr 4.
R fER . TR .
REBRK KT i: T A .
HBT AP Ak, R E ERERALRE b AR .

SRS WO
1iL ﬁrRiZUF] FBI PR EE 10K K71

nFH, COy.

- AR/N\H 7

e

TR T B B, 7

PSRRI A TR, 2k
IR KB TR B B P A A M DX R BT AT 1 KU, R

Y Tolk A=
PR A BT FEHE Bdr e FR AL H

, SHWF:
B % LR, B, TREESHER.

HE A8 BB 856

Fi—AF

FEAER AR I AT A BN, R R 2 MR IR AL B T AR SR R A h . IR AL AL

IEEINTKIE, HEREUKIE.
17 1 Y A g T O T I«

FTEEFBAS R G E, EZE, MR T AR .

AR LB T RAE S T
RN NI A HBRHE S 84
ARFAMTEIEFS R HE13H 0

T2 (T S B,
AU

LRI TR, BT

TEFEAEM L, SRR, AEAFTE TR RAL . WEURE KBTI - A (b2 2R

I L O A R
7
e E—MER, TR

© Hotline 400-819-5688

www.ponytest.com
PONY-BGLS186-03E-026-2023B

R RS R

W R I R AT
ST e ISR B R AR AR HE S R PR RIS R4 I Tl | B 2 48 T2
e AT % AR Sb (K B SR T 1 #2453 /2

SEBSIR, AT PR YRR . SR AR

iF: 0755-26050909
L3 0755-26068336

o PSRRI T |

It -




image24.png
Iﬁ N 3,
PONY # B # =
Pony Testing International Group

%5 : MTICES3G8030187U3  HJUj: 2026-01-05 %54 7 3L 8 71

i B BB

BHEH. PR R
CAS No. ACGIH NIOSH OSHA
7085-85-0 N/A N/A N/A
9011-14-7 N/A N/A N/A
123-31-9 TLV-TWA 1mg/m® REL-TWA 2mg/m® PEL-TWA 2mg/m®

B TR ST, SO 0E— B TR i .

TR, PR

7 BB BT JE A BRER S S A«

FERBZ AT TR BT

MBI

WEIR RGBT DRI A A B 37 1 S DA WP R G KRR, WAL 2 B IR LS 1 45 500
e o

TR RIREE AR T LD B k.

FRESRID: (24 H G ak IR B4 45 & R B .

BRI EARRGT: TAERR T S, A SIS B W LAy b B kA Ao 597 B4 AR S T A R R 5
TAEZ B B fE B R BEAT &5 B Rk %

B B

A KB A R AL S 5 B

SAIE AR T €35 B A o
ks Tk
pH1E, FFHEIWRE: AEH .

K RBEE R (C): TBE.
B BT R AR TRkt

R R 93.0°C (H1#F).
B Tk
B RETFK.
AR : Tkt
FAUE: Tkt
HAHEE: P g

B RE AR 2 B - T ikl
n-FRUKA RS ToH R

B RIS - Tkt

@© Hotline 400-819-5688 it /2l A AT :
www.ponytest.com ATk PEYITT % R BT Sk PR FIBS AR I8 Tk Bl 1 #R. 245 3 2 Hi%: 0755-26050909
PONY-BGLS186-03E-026-2023B  Keill3luhik: SRS KA IS A PR RIB A I TV 1 #R, 2 ¥R 3 2 3. 0755-26068336





image25.png
33t s,
PONY # & & &
Pony Testing International Group

45 : MTICES3G8030187U3 [ Mfi: 2026-01-05 #55 i 38 i1

G R - T gR
SRR T okh
BRI TR
Hhbf5 2. TR AR

: L BES REETREEE
Tt 15 HIBERE F RS,
EMRRE: T A
RISl 0T AR
SR o S
TR A EF=: A

b b ] : 4

CAS No. LC50/LD50
7085-85-0 6 7T i 048
9011-14-7 T W Fi S04
123-31-9 LD50 Rat (oral): 320mglkg

B JR A ol TE T EE

R B S B o T AR

TP I 2% B okt . O T P A

AT R AR T A
BORtE: JC AT AR

AFEBEME . T R .

R MR RA R ——— WA O R
HREEBERGEHEE——REEM: TWHEEE.
LNk SIS LIDEE €1
WIERA ERBL: Ton] .

Fromatwen

CAS# 7085-85-0
AT O .

REA MR R 0 o) AR .
WA RBUE: TonT .

@© Hotline 400-819-5688 /Bl rlsiIfIR AT
www.ponytest.com AT SR R R b PO AU S A R Tl | W, 2 W 32 i 0755-26050909
PONY-BGLS186-03E-026-2023B  Hifliuit: SRITT 5 I TR Sk b (X A AR SRS T 1 B 2 B3 2 {3 0755-26068336





image26.png
PONY # & &
Pony Testing International Group

%5 : MTICES3G8030187U3 Hill: 2026-01-05 %56 7 3L 8 I

EHEHHER A LR . (WM R (Kocfi): 6.8)
HADA FERN: T HR .

CAS# 123-31-9

HZ&FME: LC50: 44microg/L- fish (Fathead Minnows) - 96h

FEAPER MR TomT P30 .

WEMEMBRRE: EWERE. CEWEERRBCF): 3, FEIKMR(Kow): 0.59)
EHEPRER M EHSTREIREA. (W REE (Ko fh): 240)

HABA FRH: AT AR .

= B

EFFALE T

B S E AT B4 S IEREAT A0 H
ZIS YA R AR

HBL BRI BT TR BT

B ERER

BAERSRIRARS

IATA UN3334
IMDG N/A

Model Regulation N/A

BHE AT

IATA B E RN, R 5500 (2- - 2- IR R Z.B8)
IMDG N/A

Model Regulation N/A
FHERIF] QRS

IATA 9

IMDG BRI 524
Model Regulation AEPR I
(ap 22

IATA il

IMDG N/A

Model Regulation N/A
fEREARZE

IATA aly,

IMDG N/A

R AR A
ik I R R BiE ki KK RIgS SRR TR | #R. 28R 3 B Hi%: 0755-26050909
hibe SRYIT o252 O REHE TR St X K P R Tk | 4R B3 B {£30: 0755-26068336

@© Hotline 400-819-5688 i/
www.ponytest.com VN

PONY-BGLS186-03E-026-2023B

o NS Con A

BN \N' /Ay o




image27.png
PONY # = # i
Pony Testing International Group

%5 : MTICES3G8030187U3 H#f: 2026-01-05 #7 W 38 1

Model Regulation N/A
faH 8

s Er Sy A
IMDG EmS: —
FHP RS T 45 pidas

B TIE, #HE, Bk, A

TR S R o —— — e

o FHRHS WA
YR ERA Y4, EBERERSIHIE AEHER

CAS No. TSCA IECSC DSL/NDSL EINECS/ ELINCS/ NLP

7085-85-0 Listed Listed Listed DSL Listed

9011-14-7 Listed Listed Listed DSL Listed

123-31-9 Listed Listed Listed DSL Listed
s SR : e

%% H#: 2026-01-05

SR HARHS

e 8 -

v AAEMSDS/SDS H {5 8 F AR T FAT 280 19 Fri g AR AR (5 Bk, RNT
RRA GG, RESHERR, DIMESH R HAEE T T EREEAR M. X8EE R RS
5, DMEERE. BERAIEEA. Hrh i) — L EE T E iR I AR R — A

T LA # MSDSISDS A REAE Fof I A< i SCEAT (T 22 B O RIIE . & SR8 F 8 ST TSR S8 A
B 22 Aot K St T AR, DA R 75 i R S (S E Ao

GRS TERNE RS

CAS: {L2A3C#5#: (Chemical Abstracts Service);

EC: EX¥iZE /4 (European Commission);

ACGIH: ZE[EEUM M Tk P 4 (American Conference of Governmental Industrial Hygienists);
NIOSH: 25 [E [H s 22 4 {E FEWF 9t fr (US National Institute for Occupational Safety and Health);
OSHA: ZEEI %445 AR (US Occupational Safety and Health);

TLV: HIFR{Y (Threshold Limit Value);

TWA: BHEIIACEE (Time Weighted Average);

STEL: &i#fR{E (Short Term Exposure Limit);

PEL: %V R {4 (Permissible Exposure Level);

REL: #fEf71iflfR{E (Recommended Exposure Limit);

© Hotline 400-819-5688 it /Eulil I AT
www.ponytest.com ATIEE PRYITT A KA TRk AL DK R SR T | BR 2R3 2 HiF: 0755-26050909
PONY-BGLS186-03E-026-2023B Kl PRYIT 5 AR S AL KK B SR Tl bl 1 s 2 HR D /R {£3: 0755-26068336





image28.png
PONY # & & it
Pony Testing International Group

%5 : MTICES3G8030187U3  [li: 2026-01-05 % 8 71 3t 8 iil

PC-STEL: Zilf [Al#fh AV (Permissible concentration-short time exposure limit);
PC-TWA: I [AIIALT 25 ¥ (Permissible concentration-time weighted average);
IARC: [EBrEERF 70 (International Agency for Research on Cancer);

LC50: EHFHILIKE (lethal concentration, 50 percent kill);

LD50: =#E3t54t (lethal dose, 50 percent kill);

EC50: UMK (Median effective concentration);

BCF: “E#ik4i[HF (Bioconcentration Factor)

BOD: “{kf#i%( 4L (Biochemical oxygen demand);

IECSC: HEIMA M43 (Inventory of Existing Chemical Substances in China);
NOEC: AWM %N #E (No observed effect concentration);

NTP: E[EEZR#EHHH (US National Toxicology Program);

RTECS: {h24))i a4 it (Registry of Toxic Effects of Chemical Substances);
TOC: MEHLE (Total Organic Carbon);

TSCA: =[E#H#4)R %1% (Toxic Substances Control Act of USA);

DSL: ==K E 45 % (the Domestic Substances List of Canada);

NDSL: JnZ:{EE 455 % (the Non-domestic Substances List of Canada);

IATA: EPr=2iEi44 (International Air Transport Association);

IMDG: [EHPriFiE a4 (International Maritime Dangerous Goods);

TDG: BE&E LT GRSz @il M i 4A (Recommendations on the TRANSPORT OF
DANGEROUS GOODS Model Regulations)

HEEA: %l,tf%

s

)

****E’L % g_c{l: ﬂi**i

SRR E PRI IR AT
Huhk PRI
Rttt PRI A XA R

© Hotline 400-819-5688

www.ponytest.com
PONY-BGLS186-03E-026-2023B

E Stk KK RIS SRR Tkl | #R 2 B3 R #1i%: 0755-26050909
KK RIES SR Tk | #R. 2H:3 2 {53 0755-26068336





image29.png




image30.jpeg
¥ TULA A O LA
&iory S ~1 52—

T ARE
‘ = B o
o e / [ T
IRET J i
A oggz { \
Ei*l
omARE| < W
& .
EElo —
g BRR
) R o e -
SRS i )
o (
wogl,
KR N o k8 5mo | o T UBN
s 0 INBEE
sgEo) ! il
HEC i y T ;&'Féﬁ:
Hg Dl e s | o /
e | HRE 0 o e s
- | s ||| [ e Portee ;{E o
R st % i S wE | N W@;
FiEd s R N\ i / o ez / A
=~ el W el lorre e BN = P
LE 1 3 4 e /ol f g P i £
. ABAE A\ | gr ‘\C L ERE ! 7 il b i
% =~ e . SIE AzE ; sl 2 RE S—
. S =i
| -/ [°= = 5
oRH | kM o e | e e af i - itk
o ol LR Ao Ml 1
RN i DI | Fxeo N Bl B
e sy B8/ ot Fxa Ay [domr o0 —a
Qi ; Pl g o £
<& J L‘
& o
wal | L £ mEl o [ Esl -
= 3 0 sl = ki o k| it
P L i = B A
i1 = 1
g Ed:3) e
ol onf % .t = o/ TH o
o = o ' "IN BRE. s
AR FHR L 1 <t £ 1/
28 o AT = o
FREC o e 1w A g
oRRH i JAT 3 o B w
o e ) wRE ume | (wEE B beae© :
HRA J50 20 i & i ) N ol OB
0877 L o NI Vg fio pUBE Jo L R
vaaoe MR\ L ONA o X e
KBy UIETERE | s B F s (| sl ya O
BRE o 0*%& = o REES K
\ s HRE ) o \} &
. i 7 s [79 y £ % "
Ao \ R s sx TRE K P\ WL LAY BN ommE
G al) e i A0 CE TR
3 ! ; &, 3 2
[0 - wia ff - o AR | i N\ Ry T \\_/ 7 BRLES e P
% Fzg R OKE B /e r’»v!ﬂ/‘ L PO \ i / / oRRE HEE \ SUETS
. outy o
onk oE‘o PO e i \_\ &s'fam‘ T
£ o g Y mag toff TTHEE N ppd [ omr A
B ek i sl mx g o N /
E4 KMEEO AN 3 3 Xy | 7 oFRE mm/ KEFL S FUEL |
© L) « £ . ot | mLEe E?‘J OKFES Y 5 M ¢
= i 3 / /) : 5
ER Ll R E Tav: 5 sinof xxs o mAT
o) smoONoE 7 B Lazo J owia :@ (r 7(45%5&1‘
& CFi 3 WA ) 480 iz i
SR = = HRE
LT ) verdl g
AEiUT TV g s
okn AFR
o, STERARE LT }\é%omfﬁ sk E;,‘Jﬁm
PPN £} Lo ]
pR: gl BT T 2 [
5, RIE
& a
R e e 2
/ b%2  ommk WAR GBS woe
K% b i B
gty e osmie = /
516 i 60 /
AFEAGO Gl maEe oSl B
4 (7 /
A6 gan Ao i : >
B gyen whow Sl / | ofe i~
BHER®  po ) N RS lxm 27 A : ; - S L
R ; S i
/ FiEhE jWQ/ o)l | 5 e \W‘ AL
¢ S > B0 T 23R
me  ongfle " L = -%F; s mu@ o ink e guan Tl BEso
ARt . | S e o | meF RSP
T Ao ff o R ke N omE 3] Ex
Basand S B T e o S e 7;0%,( iﬁﬁ“ﬁ;
o L= EBE B mguo rm Pl
e : s
oy o B of FREL o "
| B e uaey It
\ 4 : Ei ===
WS
2 ) 7/ T0L A L el
) Fw e mxdofisn) l ki e / 4
v RO CIPTey SRR 9
Boem  ~F " RAW, i
Sl g R il ATE m 00 Lo i xR
- ol Y i B b i coipee e mer  mze oW 0
G | Hum s@im = (3 2 itk 3
o ob R WA - » 3 i e A % 9 %Tﬂ 1
L [ SR L © \. \ Rier I Elﬂi:r.‘ﬂ: B
. i o J v w TN
TR N 7 5ie < b=y Zt e e ko
g *Foe = = e vl g AR W
1= < B
FE e Amms RN s i
Loy !
i
N ey
¢ 5 Wz,gaAm;-x
Sy b

$EDS

[

1 I \

| ot Al

~EBE \ 05w orF \EnR
"@69

O
i

oFFM

b
ny 4)4‘1!: dhlﬁmﬁ
e 3F ﬁ;&" :

S




image31.png




image32.png
100m 200m




image33.png
HIEREEBE 65(2025)1!




image34.png
500m 1000m




image35.png




仓库
1#生产车间
2#生产车间
3#生产车间
配料室
门
门
门
门
门
办公室
DA001
DA003
DA002
砂轮机
车床
台钻
开刃机
空压机
平衡机
筛选机
振动筛
混料机
冷压机
高频焊
热压机
热压机
热压机
热压机
热压机
热压机
烘箱
空压机
粘合台
混料机
振动筛
危废间
一般固废暂存处
喷砂机
移动式小型切割机
移动式小型电焊机
脱模机
脱模机



image36.emf
仓库

1#生产车间

2#生产车间

3#生产车间

配料室

门

门

门

门

门

办

公

室

DA001

DA003

DA002

砂轮机 车床 台钻

开刃机

空压机

平衡机

筛选机

振动筛 混料机 冷压机 高频焊

热压机

热压机

热压机

热压机

热压机

热压机

烘箱

空压机

粘合台

混料机

振动筛

危废间

一般固废

暂存处

喷砂机

移动式小型

切割机

移动式小型

电焊机

脱模机

脱模机


image37.jpeg
=
s
3
S
X
m :
=





image38.png
ik

N
1:450,000 A
0 37575 15 22.5 30
TR

Sp]
1 [ teeme
o x& [ A
s TSR —
e B

IS





image39.jpeg




image40.png
et E L E R AR (2021-20354)

i E £ 2 (R AR E





image41.png
354F)
it i 4 AR

HIXEREELZ=EEEHMR (2021-20

I [ wmemm I e I mss
1) [ e [ zmzimss L —) 2
[ s [ asewmsasonsms [ A% B smms [ ERAE
g e W S [ soimmse [ Rowkw 5 HENAAS
[ e s ) TALFse I mwEsme [ xess [ sens
[EmETEETIM P [ PSR T e N e e LT
WIEZARIREE 5N EMOAHRARERAY R

Z0=mEZR ERETEENSERAT





image42.jpeg
3 o 3t \
4
)
T
i
| o

'.

ZFE: 117.962610

%= . 36.594575 4
Mok (RS E RIS X F
HEER1SRMBERRILE
BREAT

BiE): 2026-02-01 09:57:16
Bk 143.55%

X5: m-2~8CEN,

&iE: .




image1.png




